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Hinweis

Diese Bedienungsanleitung kann nicht jeden denkbaren Fall der Installati-
on, der Bedienung und mdoglicherweise auftretender Fehler in Betracht
Ziehen.

Bendtigen Sie weitere Informationen, oder sollten besondere Probleme
auftreten, die in dieser Bedienungsanleitung nicht ausfuhrlich genug
behandelt werden, wenden Sie sich an Herkules-Resotec Elektronik
GmbH.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und
Mitteilung ihres Inhaltes ist nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zuge-
standen. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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EXTRUSION PACK® 4.0

1 EXTRUSION PACK® 4.0

Das EXTRUSION PACK® 4.0 ist ein vollstandiges Bedien- und Steue-
rungssystem fur Extruder, mit dem Sie alle wichtigen Extruderparameter
zentral steuern, regeln und tberwachen kdnnen. Durch seinen kompakten
Aufbau und die integrierte Standardsoftware kann das EXTRUSION
PACK® 4.0 als einbaufertige Steuerungseinheit eingesetzt werden und
bietet sich auch als problemlose Nachristung fir bisher konventionell
gesteuerte Extruder an.

Die Frontseite des EXTRUSION PACK® 4.0 Bediengerates bildet ein
Touchscreen, auf dem die zur Bedienung notwendigen Touchfelder in
Ubersichtlichen Bedienfeldern zusammengefasst sind.

Nach Themenbereichen gegliederte Bildschirmseiten dienen zur Bedie-
nung und Uberwachung. Die Bildschirmseiten sind durch einen Tasten-
druck sofort erreichbar. Die Aufteilung der Seitenanwabhltasten passt sich
dabei der gerade angewahlten Bildschirmseite an.
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Abbildung 1-1

Eine wichtige Aufgabe bei der Extrudersteuerung ist die exakte Tempera-
turregelung. Das EXTRUSION PACK® 4.0 bietet bis zu 32 voneinander
unabhéngige Temperaturregelkreise mit aktivierbarer Selbstoptimierung.
Jeder der Regelkreise kann auch als reiner Messeingang konfiguriert
werden um z.B. die Massetemperatur anzuzeigen. Die Grenzwerte kon-
nen frei eingestellt werden.

Im EXTRUSION PACK® 4.0 konnen vier Regelkreise konfiguriert werden,
mit denen z.B. der Schmelzedruck oder ein Profilkantenmal auf einem
konstanten Wert gehalten werden kann.

Bei Extrudern mit haufigem Produktwechsel ist die interne Rezeptspeiche-
rung der produktbezogenen Sollwerte nitzlich.
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EXTRUSION PACK® 4.0

Auftretende Maschinenstérungen werden sofort gemeldet und in separa-
ten Fenstern im Klartext ausgegeben. Auf einer Alarmseite werden alle
Stormeldungen aufgelistet.

Weitere Funktionen des EXTRUSION PACK® 4.0 :

temperaturabhangige Verriegelung des Extrudermotors
Uberwachung des Heizstromes und der Thermoelemente
Uberwachung des Schneckendrehmoments und Notabschaltung
Darstellung von Temperaturen und anderen Prozesswerten als
Trendkurven

zwischen zwei (Standard) und max. vier Sprachen kann wahrend
des Betriebes umgeschaltet werden

Prozessdatenerfassung integriert, Speicherung auf interne CF-
Karte

Vorbereitet fiir Anbindungen tiber Netzwerk
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EXTRUSION PACK® 4.0

2 Sicherheitshinweise

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Diese Bedienungsanleitung wendet sich an technisch qualifiziertes Perso-
nal, welches lber einschlagiges Wissen im Bereich der Automatisierungs-
technik verfiigt.

Diese Bedienungsanleitung enthélt alle Informationen, die fir den Einsatz
und den Gebrauch des EXTRUSION PACK® 4.0 in der dafiir vorgesehe-
nen Weise bendtigt werden. Lesen Sie vor dem ersten Anwenden einer
bestimmten Funktion zuerst das jeweilige Kapitel der Bedienung durch. Es
hilft Ihnen Fehlbedienungen zu vermeiden und schitzt Sie, das Bedien-
system und die angeschlossene Maschine vor eventuellen Schaden durch
unsachgemalfen Gebrauch.

Im Innern der Systemkomponenten befinden sich ESD-kritische Bauele-
mente, die durch elektrostatische Entladung in ihrer Funktion beeintrach-
tigt oder zerstort werden konnen. Nehmen Sie deshalb niemals selber
Eingriffe an den Systemkomponenten vor. Durch unsachgeméf3e Behand-
lung besteht die Gefahr die Systemkomponenten zu zerstéren. Uberlas-
sen Sie Reparaturen einer ausgebildeten Fachkraft.

2.2 Qualifiziertes Personal

Qualifiziertes Personal sind Personen:

1. die als Projektierungspersonal mit den Sicherheitskonzepten der
Automatisierungstechnik vertraut sind,

2. die als Bedienungspersonal im Umgang mit Einrichtungen der Auto-
matisierungstechnik unterwiesen sind und die eine Einweisung in die
Bedienung des Geréates erhalten haben,

3. die als Inbetriebsetzungs- und Servicepersonal eine zur Reparatur
derartiger Gerate der Automatisierungstechnik befahigende Ausbil-
dung besitzen bzw. die Berechtigung haben, Stromkreise und Gerate
gemal den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen,
zu erden und zu kennzeichnen.

2.3 Bestimmungsgemale Verwendung

Das System darf nur entsprechend den Produktinformationen bzw. der
technischen Beschreibung eingesetzt werden. Bei der Entwicklung, Ferti-
gung, Prifung und Dokumentation der Systemkomponenten wurden die
einschlagigen Sicherheitsnormen beachtet.

Bei Beachtung der Hantierungsvorschriften und der sicherheitstechni-
schen Hinweise gehen darum vom Produkt im Normalfall keine Gefahren
beziiglich Sach- oder Personenschéaden aus.

Die detaillierte Kenntnis und das technisch korrekte Umsetzen der in
diesem Handbuch beschriebenen Installationsrichtlinien, Sicherheitshin-
weise und Funktionen sind Voraussetzung fur die Sicherheit des Betriebs.

Uber richtige Installation und
Inbetriebnahme informieren!

Elektrostatisch geféhrdete
Bauelemente,
Gerate nicht selbst 6ffnen!

Bestimmungsgeméaler
Einsatz

Herkules-Resotec Elektronik GmbH Ausgabe 11/03/2016

2-1



2 Sicherheitshinweise
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2.4 Sicherheitskonzept der Gesamtanlage

Da die beschriebenen Komponenten bzw. Geréate in den unterschiedlichs-
ten Bereichen und Anlagen eingesetzt werden kénnen, ist es zwingend
erforderlich, deren Funktionen und die entsprechenden Sicherheitshinwei-
se in das Sicherheitskonzept der Gesamtanlage einzubeziehen.

2.5 Sicherheitsrelevante Vorschriften

Beachten Sie bei der Projektierung, Installation, Inbetriebnahme, Wartung
und Prifung der Gerate die fir den spezifischen Einsatzfall giltigen Si-
cherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.

Sie mussen besonders folgende Vorschriften (ohne Anspruch auf Voll-
sténdigkeit) beachten:

e VDE-Vorschriften

- VDE 0100
Bestimmungen flr das Errichten von Starkstromanlagen mit
einer Nennspannung bis 1000 V

- VDE 0105
Betrieb von Starkstromanlagen

- VDE 0113
Elektrische Anlagen mit elektronischen Betriebsmitteln

- VDE 0160
Elektrische Anlagen mit elektronischen Betriebsmitteln

- VDE 0550/0551
Bestimmungen fur Transformatoren

- VDE 0700
Sicherheit elektrischer Gerate fir den Hausgebrauch und
ahnliche Zwecke

- VDE 0860
Sicherheitsbestimmungen fur netzbetriebene elektronische
Geréte und deren Zubehdr fur den Hausgebrauch und &hnli-
che Zwecke

e Brandverhitungsvorschriften
e Unfallverhitungsvorschriften

- VBG Nr.4: Elektrische Anlagen und Betriebsmittel

2.6 Verwendete Gefahrensymbole

Die einzelnen Hinweise haben folgende Bedeutung:

Bedeutet, dass eine Gefahr fur das Leben und die Gesundheit des An-
wenders durch elektrische Spannung besteht, wenn die entsprechenden
VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

Bedeutet eine Warnung vor méglichen Beschadigungen des Gerétes oder
anderen Sachwerten sowie fehlerhaften Einstellungen, wenn die entspre-
chenden VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

GEFﬁHR

ACHTUNG

."J /_\\‘.
/ .l.".
KA‘;
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2.7 Allgemeine Gefahrenhinweise und Sicherheitsvorkehrungen

2.8

Beachten Sie die im spezifischen Einsatzfall geltenden Sicherheits-
und Unfallverhiitungsvorschriften. Der Einbau, die Verdrahtung und
das Offnen der Baugruppen, Bauteile und Gerdte miissen im span-
nungslosen Zustand erfolgen.

Installieren Sie Baugruppen, Bauteile und Geréte in einem berih-
rungssicheren Gehause mit einer bestimmungsgemafen Abdeckung
und Schutzeinrichtung.

Bei Geraten mit einem ortsfesten Netzanschluss missen ein allpoliger
Netztrennschalter und eine Sicherung in die Geb&audeinstallation ein-
gebaut werden.

Uberprifen Sie spannungsfithrende Kabel und Leitungen, mit denen
die Gerate verbunden sind, regelmaRig auf Isolationsfehler oder
Bruchstellen. Bei Feststellung eines Fehlers in der Verkabelung mus-
sen Sie die Geréate und die Verkabelung sofort spannungslos schalten
und die defekte Verkabelung ersetzen.

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob der zuldssige Netzspan-
nungsbereich mit der értlichen Netzspannung Utbereinstimmt.

Treffen Sie entsprechende Sicherheitsvorkehrungen, damit ein Lei-
tungs- oder Aderbruch auf der Signalseite nicht zu undefinierten Zu-
standen fihren kann.

Treffen Sie die erforderlichen Vorkehrungen, um nach Spannungsein-
briichen und —ausfallen ein unterbrochenes Programm ordnungsge-
manR wieder aufnehmen zu kénnen. Dabei diurfen auch kurzzeitig kei-
ne gefahrlichen Betriebszustande auftreten. Gegebenenfalls ist ein
NOT-AUS zu erzwingen.

Sorgen Sie daur, dass NOT-AUS-Einrichtungen gemafls EN60204 /
IEC 204 VDE 0113 in allen Betriebsarten der SPS wirksam bleiben.
Ein Entriegeln der NOT-AUS-Einrichtung darf keinen unkontrollierten
oder undefinierten Wiederanlauf bewirken.

Treffen Sie hard- und softwareseitig entsprechende Sicherheitsvor-
kehrungen, damit ein Leitungs- oder Aderbruch auf der Signalseite
nicht zu undefinierten Zustéanden in der Steuerung fihren kann.

Achten Sie beim Einsatz der STlite-Module stets auf die strikte Einhal-
tung der Kenndaten fur elektrische und physikalische Grofzen.

Spezielle Sicherheitshinweise Bediengerate REDIS

Die Sicherheit des Produktes setzt sachgemafen Transport, sachge-
rechte Lagerung, Installation und Bedienung voraus.

Die Front des Bediengerdtes REDIS 2019 besteht aus Sicherheits-
glas, d.h vermeiden Sie St63e und Schlage gegen die Front, dadurch
wird die Glasscheibe beschadigt. Vermeiden Sie ebenso das Kratzen
mit einem scharfen Gegenstand, z.B. wenn die Glasscheibe ver-
schmutzt ist.

Bei Bediengeraten mit kapazitivem Touchscreen (REDIS 2019) darf

Glasfront nicht beschéadigen
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2 Sicherheitshinweise EXTRUSION PACK® 4.0

sich kein Wasser- oder Schmutzfilm auf der Glasoberflache befinden.
Dies kann zu unerwiinschten Bedienungen fiihren.

e Achten Sie bei Bediengeraten mit resistivem Touchscreen (REDIS
420) besonders darauf, dass Sie nicht mehrere Touchfelder gleichzei-
tig beriihren, da Sie sonst ungewollte Funktionen auslésen kénnen.

e Unterlassen Sie das Wischen und Sé&ubern des Bildschirmes des
Bediengerates wahrend des Betriebs, um z.B. Fingerabdricke und
Schmutz zu entfernen, da so unerwiinschte Bedienungen ausgeldst
werden kdnnen.

e Die Front des Bediengerates darf auf keinen Fall mit einem scharfen
Reinigungsmittel oder groben Tlchern gereinigt werden.Sie missen
einen geeigneten Glasreiniger und weiche Tucher verwendet, um Be-
schadigungen am Glas oder der Folie zu vermeiden.

e Betétigen Sie die Touchfelder des Gerates niemals mit einem spitzen
oder scharfen Gegenstand. Der Touch-Screen wird dadurch bescha-

digt.
e Schalten Sie unbedingt die Versorgungsspannung ab, bevor Sie die Versorgungsspannung ab-
Schutzabdeckung des Bediengerates entfernen. schalten

¢ Um Schaden der Elektronik zu verhindern, darf das Bediengerat nicht
im betauten Zustand eingeschaltet werden. Bei einem Wechsel von
einem kalten zu einem warmen Ort mit der Gefahr der Betauung muss
es deshalb vor der Inbetriebnahme zwei Stunden temperiert werden.

e Achten Sie darauf, dass Systemkomponenten nicht abgedeckt sind,
so dass die zur Kiihlung notwendige Luftzirkulation gewahrleistet ist.

e Lassen Sie die Gerate nicht langere Zeit im direkten Sonnenlicht oder siehe dazu Kap. 15.1 und

an anderen Stellen stehen, wo hohe Temperaturen auftreten kdnnen Kap. 0
(z.B. Heizungen). Technische Daten REDIS

e Wird die maximal zuldssige Umgebungstemperatur Uberschritten,
missen Sie fir eine geeignete Fremdbeliiftung sorgen, da sonst das
Bediengerat beschéadigt wird.

e Schutzen Sie die Gerate vor Feuchtigkeit oder Regen.

e Fir alle Schnittstellenkabel dirfen nur geschirmte Kabel verwendet Wichtig !
werden. Der Kabelschirm sollte vorzugsweise auf der Gerateseite ge-
erdet sein.

e Fir alle analogen Signale sind geschirmte Kabel zu verwenden. Der
Kabelschirm ist zu erden.

e Alle Steckverbindungen sind zu verschrauben oder zu arretieren.

e Signalleitungen dirfen nicht in der Néhe von starken Stérquellen
installiert werden. Und durfen nicht mit Starkstromleitungen im selben
Kabelschacht gefuihrt werden.

e Fir Fehlfunktionen und Schéden, die durch Einsatz selbstgefertigter
Kabel oder durch Kabel fremder Hersteller entstehen, wird keine Haf-
tung Gbernommen.
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o Die frontseitige Schutzart IP65 des Bediengerates wird nur bei fach-
gerechter Montage und ebener und glatter Montageflache erreicht.

e Die Versorgungsspannung darf nur innerhalb des angegebenen
Spannungsbereichs liegen.

e Verbinden Sie den Masseanschluss des Gerates mit der Schrank-
masse Verbinden Sie die Funktionserdung des Gerates mit der
Schrankmasse gemal Kap. 3, Installation..

2.9 Instandhaltung

Produkte der Herkules-RESOTEC Elektronik GmbH dirfen nur vom Kun-
dendienst der Herkules-RESOTEC Elektronik GmbH oder autorisierten
Personen bzw. Firmen instandgesetzt werden.

Es muissen ausschlielich Originalmodule bzw. Bauteile der Herkules-
RESOTEC Elektronik GmbH verwendet werden.

e Der Austausch von Modulen muss von qualifiziertem Personal vor-
genommen werden.

e Standardbauteile wie z.B. Sicherungen missen den angegebenen
Werten entsprechen.

2.10 Bestimmungsgemaler Gebrauch des E/A-Systems STlite

Die Gerate der MELSEC STlite-Serie sind nur fur die Einsatzbereiche
vorgesehen, die in diesem Handbuch beschrieben sind. Achten Sie auf
die Einhaltung aller im Handbuch angegebenen Kenndaten. Die Produkte
wurden unter Beachtung der Sicherheitsnormen entwickelt, gefertigt,
geprift und dokumentiert. Bei Beachtung der flr Projektierung, Montage
und ordnungsgeméaRen Betrieb beschriebenen Handhabungsvorschriften
und Sicherheitshinweise gehen vom Produkt im Normalfall keine Gefah-
ren flr Personen oder Sachen aus. Unqualifizierte Eingriffe in die Hard-
oder Software bzw. Nichtbeachtung der in diesem Handbuch angegebe-
nen oder am Produkt angebrachten Warnhinweise kénnen zu schweren
Personen- oder Sachschaden fiihren. Es dirfen nur von MITSUBISHI
ELECTRIC empfohlene Zusatz- bzw. Erweiterungsgerate benutzt werden.
Jede andere dariber hinausgehende Verwendung oder Benutzung gilt als
nicht bestimmungsgemar

Wichtig

Wichtig

Herkules-Resotec Elektronik GmbH Ausgabe 11/03/2016

2-5
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3 Installation

Das EXTRUSION PACK® 4.0 besteht aus einem Bediengerat und einem
modularen E/A-System. Diese werden mit einem PROFIBUS-Kabel (im
Lieferumfang enthalten) verbunden. In diesem Kapitel wird zuerst die
Installation des Bediengerates und dann die des modularen E/A-Systems
beschrieben.

Die Installation der Handbedienebene (Option) wird in dem darauf folgen-
den Abschnitt beschrieben

3.1 EXTRUSION PACK® 4.0 auspacken

Packen Sie das EXTRUSION PACK® 4.0 aus und prifen Sie zuerst, ob Unversehrtheit prafen!
das Bediengerat ,REDIS“und die Komponenten des E/A-Systems ,STlite*
unversehrt bei lhnen angekommen sind.

Der Lieferumfang des EXTRUSION PACK® 4.0 besteht aus: Vollstandigkeit prifen
o Bediengerat

Befestigungselemente (8 fiir REDIS 420, 12 fir REDIS 2019)

PROFIBUS-Kabel

Handbedienmodule (OM100/0OM200) (Option)

Kommunikationskabel Handbedienmodule AK340/AK285 (Option)

Komponenten des E/A-Systems ,STlite* entsprechend der gelie-

ferten Variante (siehe Kap. 16 Aufbau STlite E/A-Systeme)

3.2 Installation Bediengerat REDIS 420/ 2019
3.2.1 Mechanische Installation

Die REDIS-Gerate sind fur den senkrechten Einbau in Bedientableaus Einbaubedingungen
und Schaltschranktiren geeignet. Vor dem Einbau miissen Sie die Front-

platte mit einem Einbauausschnitt versehen. Zusatzliche Befestigungs-

bohrungen sind nicht erforderlich. Die Frontplatte darf eine Materialstarke

von 9 mm nicht Gberschreiten

Achten Sie bei der Auswahl der Montagestelle auf folgende Gesichtspunk-
te:

e optimale Hohe fur die Geratebedienung

e gute Lichtverhéltnisse, um die gute Lesbarkeit der Anzeige zu ge-
wahrleisten
die Montageflache sollte eben, glatt und stabil sein
an allen Seiten missen mindestens 10 cm Freiraum vorhanden sein,
um einen ausreichenden Wéarmeaustausch zu gewahrleisten

e wird die maximal zuladssige Umgebungstemperatur Uberschritten,
mussen Sie fur eine geeignete Fremdbellftung sorgen, da sonst das
Bediengerat beschadigt wird.

= Fertigen Sie einen Wandausschnitt in folgenden Mafl3en an:

Bediengerat Breite Hohe Einbautiefe
(ohne Stecker)

REDIS 420 402+1mm | 323+1mm ca. 80 mm

REDIS 2019 450+1mm | 375+1mm ca. 80 mm
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Bediengerat Mal a

REDIS 420 61,0 mm

REDIS 2019 68,5 mm
= -} []

Abbildung 3-1: Montagezeichnung REDIS

= Montieren Sie das Gerat mit den Befestigungselementen gemalf
der Montagezeichnung.

= Befestigen Sie jeweils ein Befestigungselement an jeder Ecke

(senkrecht oder waagerecht) und zusatzlich in den Aussparungen

an den Seiten der Gehauseabdeckung.

Ziehen Sie die Schrauben leicht an.

Kontrollieren Sie die Lage der Anzeige, achten Sie dabei vor al-

lem auf eine korrekte Auflage der Dichtungsgummis.

= Ziehen Sie nun die Klemmschrauben mit einem Drehmoment von
max. 0,85 Nm an.

430

WICHTIG!
Die frontseitige Schutzart IP65 wird nur bei fachgerechter Montage und
ebener und glatter Montageflache erreicht

3.2.2 Elektrische Installation

WICHTIG!
Die frontseitige Schutzart IP65 wird nur bei fachgerechter Montage und
ebener und glatter Montageflache erreicht

Das Bediengerat REDIS 420 / REDIS 2019 bendtigt elektrische Anschlis-
se fur:

e die Versorgungsspannung
e PROFIBUS-Datenverbindung zum E/A-System ,STlite"
e Serielle Datenverbindung zur Handbedienebene (Option)

SEHR WICHTIG!

e Fir alle Schnittstellenkabel sind nur geschirmte Leitungen zuléssig!

e Alle Steckverbindungen sind zu verschrauben oder zu arretieren!

e Schnittstellenkabel dirfen nicht in der Néahe von starken Storquellen
installiert werden!
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e Fir Fehlfunktionen und Schéden, die durch den Einsatz selbstgefer-
tigter Kabel oder durch Kabel fremder Hersteller entstehen, wird keine
Haftung ibernommen.

3.2.2.1 Typenschild

Das Bediengerate ,REDIS* besitzten auf der Rickseite das nachfolgend
abgebildete Typenschild mit der Kennzeichnung der elektrischen An-

schlisse
.REDIS 420 REDIS 2019
RD 2019
L BES Nate n Qarrrany H","l' k UE‘,’ s BESQEC Macw » Usnany
Elektronik GmbH OTEC C € Elektronik GmbH c €
Hertubes-Resotec Soktronik GmdH Tolefon: +49 56115 43 870 o = Herhules Aesotec Elektronik GmbH Telefom: +43 551 1 343 870 o =
Eisanstrafe 7 Todotax: «&0 561/ 48 50 36 [ | Eisanstrake 7 Tolafax: +4% 561/ 49 30 69 [' ]
D-34225 Baunatsl www herkues-resotoc. de 0-34225 Saunatal Wi harties-resotec de
X4 X6 o
X1 X2 X13 X1 o coms  X14 ©<
fol o o] ([Q) 4 { ﬂ X13
v p"; XXX % l'r o H [;\; ~ 'E] :i !clu O
«2avj 1) It! ~:4v; ) 58 J . i.; ¢
o =l - Z; = lx
¥ U= | o X2
f 2 X14 X12 f VieRl I <
9 e s || g
> 3-#hD 3. TaD+ > ,’H:‘D 3D -
—-:I“ . :‘(f- unidionserde = ,:.:*: 3D e Furitiossentse
; 2 :wx‘o:mlv;m' f-_i_:‘, . -/, ’)‘ RTS famveAunal seeth ﬁi’\ |_ —,
Status Leuchtdioden
FPGA
@qufus
©Run
©Boot
1,2V 3,3V5VIiI2V
© © © 0
LED Beschreibung
FPGA Status blinkt, wenn FPGA geladen und betriebsbereit ist
RUN leuchtet, wenn FPGA in Betrieb ist
BOOT Leuchtet, wenn FPGA aufstartet
1,2V Spannungsversorgung 1,2 V
3,3V Spannungsversorgung 3,3 V
5V Spannungsversorgung 5 V
12V Spannungsversorgung 12 V

3.2.2.2 Anschlussbelegung Standardschnittstellen

Die Anschlussbelegung der folgenden Schnittstellen wird als bekannt
vorausgesetzt, da es PC-Standard ist:

Anschluss Schnittstelle
X2 uUsB
X12 uUsB
X13 uUsB
X14 LAN RJ45
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3.2.2.3 Versorgungsspannung (X1)

Das Kabel fir die Versorgungsspannung wird an die dreipolige Stiftleiste
des Steckers X1 angeschlossen. Verwenden Sie dazu den beiliegenden
dreipoligen Klemmenstecker.

PIN Bezeichnung

0VvDC
nicht belegt
+24 VDC

SEHR WICHTIG! /\@
/ \

e Die Versorgungsspannung darf nur innerhalb des angegebenen 4
Spannungsbereichs 24 V (-15 % / +20 %) liegen. Andernfalls sind
Funktionsausfélle am Gerat nicht auszuschlieRen.

WIN| P

e Bei der 24 V-Versorgungsspannung ist auf eine sichere elektrische
Trennung der Kleinspannung zu achten.

e Bei der Erdung des Bediengerates handelt es sich um eine Funkti- Funktionserdeung
onserdung geman DIN VDE 0100, die entsprechend dieser Norm und
nur von Fachpersonal angeschlossen werden muss.

3.2.2.4 Datenverbindung zur E/A-Station (PROFIBUS-Kopf)

Das mitgelieferte Profibuskabel (AK400, Artikelnr. 92370 005 Lange = 5m
bzw. Artikelnr. 92370 030 Lange = 30m) muss an der Schnittstelle X4
(COM1) angeschlossen werden. Stecken Sie den Stecker des Kabels auf
den bereits auf der Schnittstelle montierten Profibusadapter (Artikelnr.
92207) und verschrauben Sie den Stecker des Profibuskabels. Achten Sie
darauf, dass der Busabschluss am PROFIBUS-Stecker auf der Seite des
REDIS auf ,OFF* stehen muss.

WICHTIG! Busabschluss OFF
Der Schalter fur den Busabschluss am Stecker des PROFIBUS-Kabels A\

muss auf der Seite des REDIS auf ,OFF* gestellt werden (1). Der Busab- A
schluss ist gerateintern realisiert. Steht auf Seiten des REDIS der Schal- —
ter fir den Busabschluss am Stecker des Profibuskabels auf ,ON®, fuhrt

dies zu Funktionsstérungen der PROFIBUS-Kommunikation zwischen

dem REDIS und der E/A-Station.

RD 2019
Hertaes v ey

Abbildung 3-2: Datenverbindung zur E/A-Station
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3.2.2.5 Datenverbindung zu den Handbedienmodulen (Option)

Die optional lieferbare Handbedienmodule werden mit dem optional mitge-
lieferten Kommunikationskabel AK340 (Artikelnr. 92142) an der Schnitt-
stelle X6 (COM3) des REDIS angeschlossen (2). Stecken Sie den mit
X4/X6“ beschrifteten Stecker des Kabels auf die Schnittstellenbuchse
,X6“ des REDIS und verschrauben diesen. Den anderen mit X3 beschrif-
teten Stecker des Kommunikationskabels stecken Sie auf die Schnittstelle
X3 des Handbedienmoduls mit der Adresse 0 und verschrauben ihn.

by RD 2019
Herkulon FESOIEC. ~ ™7
Oz Jresi ((
—— B S
n X ooxur .
Ol -_|xu u
A &l S,
| S a l'i -
‘Ql {gj == xxu 'Y
o] 2 g

Abbildung 3-3: Datenverbindung zum Handbedienmodul Adresse 0

3.2.2.6 EntstérmaflRnahmen und Aufbaurichtlinien

Das Bediengerét ist ein nach dem neuesten Stand der Technik aufgebau- Einsatz im Industriebereich
tes elektronisches Geréat. Sowohl der robuste mechanische Aufbau als

auch die Ausfiihrung der Elektronikkomponenten sind fur den industriellen

Einsatz ausgelegt.

Trotzdem sind beim Einbau dieser Gerate in Anlagen gewisse grundle-

gende Mafllnahmen zu beachten, die fiir einen stérungsfreien Betrieb

wichtig sind:
Die Uber Versorgungsleitungen und Schnittstellenkabel in das Gerat Ableitung von Stérspannun-
eingekoppelten Stdérspannungen sowie durch Beriihrung Ubertragene gen

elektrostatische Spannungen werden auf den Erdungspunkt (z.B. Schrau-

banschlu® auf Rlickwand) abgeleitet

Bei der Erdung des Bediengerates handelt es sich um eine Funktionser- Funktionserdung gemaf
dung gemaR DIN VDE 0100. Das heift, diese Art der Erdung hat nicht DIN VDE 0100

einen Personen- oder Sachschutz zum Ziel, sondern dient zu einer elekt-

romagnetischen Vertraglichkeit. Sie muss entsprechend dieser Norm und

nur von Fachpersonal angeschlossen werden.

Wird dies nicht beachtet, werden damit die im Gerat getroffenen Mal3-

nahmen zur Erreichung einer hohen Stér- und Zerstorfestigkeit teilweise

wirkungslos.

Es sollte bei Auswahl des Montageortes auf moglichst grof3en Abstand zu Abstand zu Storfeldern
elektromagnetischen Storfeldern geachtet werden. Insbesondere bei

vorhandenen Frequenzumformern ist dies von Bedeutung. Unter Umstan-

den empfiehlt sich eine Abschottung von “Storstrahlern” durch Trennble-

che.
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Im Umfeld eingebaute Induktivitdten (z.B. Schitz-, Relais- und Mag-
netventilspulen), besonders wenn sie aus der gleichen Stromversorgung
gespeist werden, missen mit Léschgliedern (z.B. RC-Gliedern) beschaltet
werden.

Die Zufiihrung der Stromversorgungsleitungen und Schnittstellenkabeln
soll so erfolgen, dal} Stérungen ferngehalten werden. Dies kann z.B.
erreicht werden, indem eine parallele Fihrung zu stérbehafteten Stark-
stromleitungen vermieden wird.

3.2.2.7 Schirmung der Leitungen

Nur durch den beidseitigen Schirmanschluss wird in der Regel eine opti-
male Dampfung aller eingekoppelten Storfrequenzen erreicht!

Der einseitige Schirmanschluss kann gilinstiger sein, wenn ein Potential-
unterschied vorhanden ist und keine Potentialausgleichsleitung gelegt
werden kann oder nur Folienschirme vorhanden sind.

\
L \ o\ REDIS
- A A L
i ~ 5 i PN
- r . -
LNL ",\ \ min
\ 1
4‘ | Potentialausgleichsleitung
_A_,‘ i | 1 ‘ po=——r
U . | ) U/

/
o

| Zentraler Erdungspunkt I I

Abbildung 3-4: Beidseitig aufgelegter Schirm einer seriellen Ankopplung mit

zusatzlicher Potenzialausgleichsleitung

S 7
A \-) & REDIS
e L -2 PR
4 +—+ \ ‘l'. 4+
‘ \ \ = . -
Y | 1T ]
N & \ \ JLAL
ij T & \ |
—tdd
l ‘ “ Potentialunterschied
- >
U i b e v P4
Zentraler Erdungspunkt L B

Abbildung 3-5: Einseitig aufgelegter Schirm einer seriellen Ankopplung ohne

Potentialausgleichsleitung

Beschaltung von Induktivita-
ten mit Léschgliedern

Keine parallele Fihrung zu
Starkstromleitungen

Einseitiger oder beidseitiger
Schirmanschluss
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3.3 Installation Handbedienebene (Option)

Das EXTRUSION PACK® 4.0 kénnen Sie optional mit Handbedienmodu-
len betreiben. Um die Funktion der Handbedienmodule in der Software zu
aktivieren mussen Sie auf der Bildschirmseite ,, 7220 Konfiguration Anlage®
den Wabhlschalter "Handbedienebene" auf -EIN- stellen.

Sie kénnen wahlweise ein oder zwei Handbedienmodule vom Typ OM100
(Drehimpulsgeber) und ein Handbedienmodul OM200 (8 Tasten) am
EXTRUSION PACK® 4.0 betreiben.

Bei der Adresskonfiguration (Drehschalter S3) der Handbedienmodule
missen Sie, die Adresse 0 beim erste Handbedienmodul OM100 (Dreh-
impulsgeber) einstellen. Die Adresse 1 muss beim zweiten Handbedien-
modul OM100 (Drehimpulsgeber) eingestellt werden (wenn vorhanden).
Die Adresse 2 muss beim Handbedienmodul OM200 (8 Tasten) einge-
stellt werden.

Stecken Sie den mit ,X3* beschrifteten Stecker Kommunikationskabel
AK340 auf den Stecker X3 des ersten Handbedienmoduls OM100 (Dreh-
impulsgeber) mit der Adresse 0 und verschrauben ihn.

Adressen durfen nicht mehrfach verwendet werden, d.h. die mit dem
Drehschalter S3 eingestellte Adresse darf auf keinem der max. 2 weiteren
maoglichen Module eingestellt werden.

Siehe Kap. 7.8.13

Wichtig!

OM100 -1 Konfiguration /

Anschluss
Drehschalter S3 (Ad- 0
resseinstellung)

ON
DIP-Schalter 54 Cimm -
1 2 3 4 5§

Klemme X1 24 VDC

Spannungsversorgung

SUB-D-Buchse X2

Verbindungskabel AK 285 zum néchstem Modul

SUB-D-Stecker X3

Verbindungskabel AK 340 zur RS485-
Schnittstelle COM3 (X6) des REDIS

Zugeordnete Antriebe

Extruder und Antrieb 2
Einstellbar auf Bildschirmseite , 7120 Skalierung
Analogausgange”
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OM100 -2 Konfiguration /

Anschluss
Drehschalter S3 1
(Adresseinstellung)

ON
DIP-Schalter S4 OFF
1 2 3 4 §

Klemme X1 24 VDC

Spannungsversorgung

SUB-D-Buchse X2

Verbindungskabel AK 285 zum n&chstem Modul

SUB-D-Stecker X3

Verbindungskabel AK 340 zur RS485-
Schnittstelle COM3 (X6) des REDIS

zugeordnete Antriebe

Antrieb 3 und 4
einstellbar auf Bildschirmseite
»7 120 Skalierung Analogausgange*

OM200 -1 Konfiguration /

Anschluss
Drehschalter S3 2
(Adresseinstellung)

ON
DIP-Schalter S4 OFF
1 2 3 4 5§

Klemme X1 24 VDC

Spannungsversorgung

SUB-D-Buchse X2

Verbindungskabel AK 285 zum néchstem Modul

SUB-D-Stecker X3

Verbindungskabel AK 340 zur RS485-
Schnittstelle COM3 (X6) des REDIS

zugeordnete Funktion

Aggregat 1 bis 4 Ein/Aus, Synchronbetrieb
Ein/Aus, PID-Regler Ein/Aus, Heizung Ein/Aus,
Temperaturabsenkung Ein/Aus
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AK 285 AK 285

REDIS X6 e

ov Funktionserde

Abbildung 3-6: Anschluss mit 3 Handbedienmodulen

AK 285

AK 340

o~

REDIS X6 D

oV Funktionserde
24V DC

Abbildung 3-7: Anschluss mit 2 Handbedienmodulen
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3.4 Installation des modularen E/A-Systems ,,STlite“

Das modulare E/A-System besteht aus Komponenten der MELSEC STlite
der MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
In diesem Kapitel werden alle wichtigen Informationen des E/A-Systems
aufgefiihrt die in Verbindung mit dem EXTRUSION PACK® 4.0 relevant
sind. Weitere Informationen beziehen Sie bitte aus den Dokumentationen
der MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V..

In der vorliegenden Installationsbeschreibung sind die wichtigsten Kenn-
daten der MELSEC STlite-Serie zusammengestellt. Sie dient dem erfah-
renen Anwender zur schnellen Inbetriebnahme der Module. Weitere An-
gaben und eine detaillierte Beschreibung der Montage und Verdrahtung
finden Sie in den Bedienungsanleitungen zur MELSEC STlite-Serie. Die
vorliegende Dokumentation dient ausschlieRlich als Kurzreferenz.|

3.4.1 Systemkonfiguration

STlite ist ein modulares und feldbusunabhangiges E/A-System. Es be-
steht aus einer Kopfstation und bis zu 64 angereihten Modulen fir beliebi-
ge Signalformen, die zusammen den Feldbusknoten bilden. Ein Endmodul
schlief3t den Knoten ab.

—

Kopfstation Digitale oder analoge E/A-Module, Sonder- Endmodul
module, Spannungseinspeisemodule

Abbildung 3-8: Feldbusknoten

Die Kopfstation enthalt die Feldbusschnittstelle (PROFIBUS/DP), eine
Elektronik und einen Anschluss fiir die Versorgungsspannung. Uber die
Feldbusschnittstelle wird die Verbindung zum jeweiligen Feldbus herge-
stellt. Die Elektronik verarbeitet die Daten der E/A- oder Sondermodule
und stellt diese fiir die Feldbuskommunikation bereit. Uber ein integriertes
Spannungseinspeisemodul wird die 24V-Systemversorgung und die 24 V-
Feldversorgung eingespeist.

An die Kopfstation kénnen Module fir unterschiedlichste digitale und
analoge E/A-Funktionen sowie Sonderfunktionen angereiht werden. Die
Bestiickung der Knoten mit Modulen richtet sich nach den Anforderungen
der Anwendung. Die Kommunikation zwischen Kopfstation und Modulen
erfolgt Uber einen internen Bus (Modulbus).

STlite besitzt eine Ubersichtliche Anschlussebene mit Leuchtdioden fiir die
Statusanzeige, einsteck-

bare Beschriftungsschilder und herausziehbare Gruppenbezeichnungs-
trager. Die 3-Leitertechnik,

erganzt durch einen Schutzleiteranschluss, erlaubt eine direkte Sensor-/
Aktorverdrahtung.

Herkules-Resotec Elektronik GmbH Ausgabe 11/03/2016
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,ST1¢ bedeutet ,Slice Typ Terminal" (Slice: Scheibe) und bezieht sich auf
die geringe Breite der Module (nur 12 mm!).

3.4.2

Komponenten der STlite Serie

,Beim EXTRUSION PACK® 4.0 kommen folgende Komponenten der
STlite Serie zum Einsatz:

Modultyp Bezeichnung | Identnr. Beschreibung

Kopfstation | PROFIBUS/DP | STL-PB1 51247152 | Kopfstation zum Anschluss an
PROFIBUS/DP

Spannungseinspeisemodul STL-PS 51205036 | Einspeisemodul 24VDC passiv

Digitaleingangsmodul STL-DI8-V2 51205053 | 8 Eingénge flr plusschaltende Sensoren,
24 VDC,
Ansprechzeit 3,0 ms

Digitalausgangsmodul STL-DOS 51205043 8 Transistorausgénge, 24 VDC, 0,5 A,
plusschaltend

gr;;—in_ Spannung STL-AD4-V1 51205049 4 Eingange 0 bis 10 V

gangs- Temperatur STL-W750- 750-469/ | 2 Thermoelementeingéange Typ J, -100°C

module 469/000-006 000-006 ... ¥1200°C

Analogausgangsmodul STL-DA4V1 51205038 | 4 Ausgénge 0 bis 10 V

Bus-Endmodul STL-ET 51205037 Endmodul zum Abschluss des internen

Modulbusses

Tabelle 3-1: Kopfstation und Module der STlite-Serie
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3.4.3 Beschreibung der STlite Kopfstation und Module
3.4.3.1 Kopfstation STL-PB1 (PROFIBUS/DP)
prorisus | ([OT 02| Status der
. Betriebsspannung
O O® - System
@ O - Leistungskontakte
© @ b =¥ Datenkontakte
® @sus 0 Versorgung
PROFIBUS/DP-Schnittstelle 0 L L1 24V DC
-Sub- -poli ®
(D-Sub-Buchse, 9-polig) og ®n oV
@ Versorgung Uber
O EE Leistungskontakte
R 24V DC
Adresse — .
=53 — 0V
Adresse b . =N
Konfigurationsschnitstelle Sl =P Leistungskontakte
Abbildung 3-9: Kopfstation STL-PB1 (PROFIBUS/DP)
) T
|
! Module
g B
(2
= 24v o ¥ 4
&5 ! 5 24V _
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r A -
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(E 2 24V 0 )
24V
o
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Schnitt- [€&=> S8
o 3 ? stelle 0
5 ? 9 ov o— 5]
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Abbildung 3-10:Schematisches Schaltbild der Kopfstation STL-PB1 (PROFIBUS/DP)
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3.4.3.2 Spannungseinspeisemodul STL-PS

T
Status der
Betriebsspannung
- Leistungskontakte
Datenkontakte
1 B
Versorgung Uber 2 6
Leistungskontakte Q (P 24VDC o—
24V DC { 24VDC
Status ¥
3 7
— () \/ Q Q o 0V o———
C 0V
A &7
4 8
L Lo
Q..
STLPS
LS = Leistungskontakte e

Abbildung 3-11: Spannungseinspeisemodul STL-PS

ACHTUNG:

Der maximale Strom, der Uber das Spannungseinspeisemodul flie3en &
darf, betragt 10 A. Bei der Konfigurierung des Systems ist darauf zu ach-

ten, dass dieser Summenstrom nicht tberschritten wird. Sollte dies der

Fall sein, so ist ein weiteres Spannungseinspeisemodul zu installieren.
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3.4.3.3 Digitales Eingangsmodul STL-DI8-V2

(=1 AN
Status |!|
X0-X7 ooy = =
| Ry :l
== A
o e ¥
Datenkontakte ===
L] T XCI
. X |OT6 xi A
Ez =3[
2 1li 6
X2 —ugg— X3 x2 O'|lo x3 24VDC
- — 24VDC o= C Oo—
X %
10nFL
S P
X4 Hlo x5 oV
oV = ' !
10nFL
A gm——1
4 i B
X6 _hw__ X7 X6 [odLlo| X7
STL-DIE-V STL-DIg-v
L 1" L Leistungskontakte [N E——
Abbildung 3-12: Digitales Eingangsmodul STL-DI8 V2
3.4.3.4 Digitales Ausgangsmodul STL-DO8
o | s— Y —
v 1 J1 [
Status i.".i‘ig '
YO-Y7 _. B
!
n n Datenkontakte
i 2 5 YO
Sd— 1 Yo Y1 o =
270pF 2= ':1_:- _‘4. '
2 1@t o ot
Y2 [Olllo v3 24VDC
24VDC o C o
10nF R00F = K Ze
YU %o
| 1 7
Y4 oilo Ys oV
oV L o—i
P S
Y7 Y6 oJ”L()l Y7
FLO0e
= Leistungskontakte Ut
Abbildung 3-13: Digitales Ausgangsmodul STL-DO8
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3.4.3.5 Analoges Eingangsmodul STL-AD2-V1

Fehler
CH1
CH3

CH1

Masse

CH3

Masse

- CH4

= Masse

—Leistungskontakte

CH1 ;'(!)

Masse
24VDC o

CH3
oV o>

Masse

‘O--Q. Masse

|STLADS- VY|

| S, |

CHO

=i
Fehler =l 4,
270pF L
pass g«:}

Abbildung 3-14: Analoges Eingangsmodul STL-AD4-V1 zur Erfassung von Spannungen

3.4.3.6 Analoges Ausgangsmodul STL-DA4-V1

Funktion
Fehler

CH1

Masse

CH3

Masse

et
ST DM

![;T*L—

Datenkontakte
CH2 -—
Masse i
- CH4 e |
-Masse — «—d
- Leistungskontakte

CH1
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JES

STLDas

a1 27

Funktion 3
2[0pl’=“

Abbildung 3-15: Analoges Ausgangsmodul STL-DA4-V1 zur Ausgabe von Spannungen
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3.4.3.7 Analoges Eingangsmodul STL-W750-469/000-006 fiir Thermoelement Typ J

] {i’ “—J] ! —
FUNKtion Al 1 e () (g Funktion Al 1
Fehler Al 1 el pe. FhlET Al 1
e _I-yDatenkontakte
i (| ' +1C2 +TC1 +TC2  +7C
270 pF
Ic Jc2 JC €2 IC o
0pF L
L 4 s 7
Masse () a Masse Masse O—T Masse o—
A 20 nFL
I N a
[ I & ]
Schirm D O Schirm Schirm 0~L<3 Schirm ‘
oeses reoe
[-_.“jl "_-1 —

Abbildung 3-16: Analoges Eingangsmodul STL-W750-469/000-006 fuir 2 Thermoelemente Typ J

Iy

ACHTUNG:

Die Verdrahtung der Thermoelementsensoren muss vom Sensor bis zur
Klemme des Eingangsmoduls durchgehend mit Thermoelementleitung
(Typ J) erfolgen.

Gibt es in der Verkabelung Klemmstellen oder Steckverbindungen, so
sind hier zwingend Thermoelementklemmen (Typ J) bzw. Thermoele-
mentsteckverbinder (Typ J) einzusetzen.

Wird dies nicht konsequent eingehalten, kann es zu erheblichen Abwei-
chungen in der Temperaturanzeige kommen.

Anschlussbeispiele:

Beim Anschluss der Thermoelemente ist auf einen guten Potentialaus-
gleich zwischen den an einem Modul angeschlossenen Sensoren und der
Maschine zu achten. Bei nicht ausreichendem Potentialausgleich kann es
zu Gleichtaktspannungen kommen, welche das Messergebnis verfal-
schen.

Fir geerdete und nicht geerdete Thermoelementausfilhrungen ergeben
sich wegen der Differenzeingénge verschiedene Anschlussarten:

Bei geerdeten Thermoelementen kann die Masse (M) zur Unterdriickung
von Gleichtaktstérungen durch eine externe Briicke mit dem Schirm (S)
verbunden werden (vgl. folgende Abbildung).

Abbildung 3-17: Anschluss bei geerdetem Thermoelement
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Bei nicht geerdeten Thermoelementen kann die Masse (M) zur
Unterdrickung von Gleichtaktstérungen durch eine externe Bricke mit
dem Eingang -TC verbunden werden, bei Bedarf zusatzlich mit dem
Schirm (S) (vgl. folgende Abbildung).

Abbildung 3-18: Anschluss bei nicht geerdetem Thermoelement
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3.4.4 Hinweise zur Montage
3.4.4.1 Aufbaurichtlinien und Normen

e DIN 60204 Elektrische Ausriistung von Maschinen
e DIN EN 50178 Ausriistung von Starkstromanlagen mit elektronischen
Betriebsmitteln
(Ersatz fur VDE0160)
¢ EN 60439 Niederspannungs-Schaltgeratekombinationen

3.4.4.2 Einbaulage

Ein Feldbusknoten, der aus einer Kopfstation und Modulen der MELSEC
STlite-Serie besteht, kann in jeder beliebigen Einbaulage montiert werden.

ACHTUNG:
Bei der vertikaler Montage ist unterhalb des Knotens zusétzlich eine
Endklammer zur Absicherung gegen Abrutschen zu montieren

3.4.4.3 Gesamtausdehnung

Die maximale Gesamtausdehnung eines Knotens berechnet sich aus

Komponente Anzahl Ausdehnung

Kopfstation 1 51 mm

STlite-Module 64 12 mm

Bus-Endmodul 1 12 mm

Summe 831 mm

ACHTUNG: A
Die maximale Gesamtausdehnung eines STlite Feldbusknotens darf (/

831mm nicht tGberschreiten.

3.45 Montage der STlite auf Tragschine
3.45.1 Tragschieneneigenschaften

Alle Komponenten der MELSEC STlite-Serie kdnnen direkt auf eine Trag-
schiene gemanR EN 50022 (TS 35, DIN Rail 35) mit einer Breite von 35mm
aufgerastet werden.

Tragschienen weisen unterschiedliche mechanische und elektrische
Merkmale auf. Fir den optimalen Aufbau des Systems auf einer Trag-
schiene sind die folgenden Randbedingungen zu beachten:

o Das Material muss korrosionsbesténdig sein

¢ Die meisten STlite-Komponenten besitzen zur Ableitung von elektro-
magnetischen Einflissen einen Ableitkontakt zur Tragschiene. Um
Korrosionseinflisse vorzubeugen, darf dieser verzinnte Tragschie-
nenkontakt mit dem Material der Tragschiene kein galvanisches Ele-
ment bilden, das eine Differenzspannung tber 0,5 V (Kochsalzlésung
von 0,3% bei 20°C) erzeugt.

¢ Die Tragschiene muss die im System integrierten EMV-MaRnhahmen
und die Schirmung Uber die Anschlisse eines STlite-Moduls optimal
unterstutzen

o Eine ausreichend stabile Tragschiene ist auszuwahlen und ggf. sind
mehrere Montagepunkte (alle 20 cm) fur die Tragschiene zu nutzen,
um Durchbiegen und Verdrehung (Torsion) zu verhindern.
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e Die Geometrie der Tragschiene darf nicht verandert werden, um den
sicheren Halt der Komponenten sicherzustellen. Insbesondere beim
Kirzen und Montieren darf die Tragschiene nicht gequetscht oder ge-
bogen Werden.

e Der Rastful der STlite-Module reicht in das Profil der Tragschiene
hinein. Bei Tragschienen mit einer Hohe von 7,5 mm sind Montage-
punkte (Verschraubungen) unter dem Knoten in der Tragschiene zu
versenken (Senkkopfschrauben oder Blindnieten).

3.45.2 Abstande

Um eine gute Liftung zu gewahrleisten und den Austausch von Modulen
zu vereinfachen, missen um einen STlite-Knoten die folgenden Freirau-
me eingehalten werden.

20 mm

35mm

20mm

Abbildung 3-19: Abstande zu anderen Geréaten, Kabelkanalen und Gehduse-/Rahmenwénden

3.4.6 Montage und Demontage der Module

A

.

ACHTUNG:

Schalten Sie vor der Installation und Deinstallation der Komponenten der
STlite-Serie sowie bei der Verdrahtung die Versorgungsspannung des
Feldbusknotens und andere externe Spannungen aus.

Um die Kopfstation gegen Verkanten zu sichern, ist diese mit der Verrie-
gelungsscheibe auf der Tragschiene zu fixieren. Dazu wird mit Hilfe eines
Schraubendrehers auf die obere Nut der Verriegelungsscheibe gedriickt.

Zum Lésen und Entnehmen der Kopfstation ist die Verriegelungsscheibe
durch Dricken auf die untere Nut Wieder zu I16sen und anschlielend die
Entriegelungslasche zu ziehen.
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Verriegelungs- Entriegelungs-
scheibe lasche

fixieren [ ."J_'.
il
l6sen OO
O Ok
i
0o
0o

Abbildung 3-20: Verriegelungsscheibe der Kopfstation

Durch ziehen der Entriegelungslasche eines STlite-Moduls ist es auch
mdoglich, das Modul aus dem Verband zu l6sen.

Abbildung 3-21: Lésen eines STlite-Moduls

Es ist sicherzustellen, dass durch Ziehen eines STlite-Moduls und der
damit verbundenen Unterbrechung des Schutzleiters kein Zustand eintre-
ten kann, der zur Gefahrdung von Menschen oder Geréten fihren kann.
Die Ringspeisung des Schutzleiters ist im Abschnitt 3.4.11.3 beschrieben.

GEFAHR:

Es ist sicherzustellen, dass durch Ziehen eines STlite-Moduls und der A
damit verbundenen Unterbrechung des Schutzleiters kein Zustand eintre-

ten kann, der zur Gefahrdung von Menschen oder Geraten fihren kann.

Die Ringspeisung des Schutzleiters ist im Abschnitt 3.4.11.3 beschrieben.
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3.4.7 Montagereihenfolge

Alle Komponenten des STlite-Systems werden direkt auf eine Tragschie-
ne gemal Europa-Norm EN 50022 (TS35) aufgerastet.

Die sichere Positionierung und Verbindung erfolgt Gber ein Nut- und Fe-
dersystem, Eine automatische Verriegelung garantiert den sicheren Halt
auf der Tragschiene.

Beginnend mit der Kopfstation werden die Module entsprechend der
Projektierung aneinandergereiht. Fehler bei der Projektierung des Kno-
tens im Bezug auf die Potentialgruppen (Verbindungen Uber die Leis-
tungskontakte) werden erkannt, da STlite-Module mit Leistungskontakten
(Messerkontakte) nicht an STlite-Module angereiht werden kénnen, die
weniger Leistungskontakte besitzen.

Module immer beginnend an die Kopfstation anreihen, immer von oben
stecken.

ACHTUNG:

e Module nie aus Richtung der Endklemme stecken. Ein Schutzlei-
ter-Leistungskontakt, der in einem Modul ohne Kontakt, z. B. ei-
nem digitalen Eingangsmodul mit4 Eingangen, eingeschoben
wird, besitzt eine verringerte Luft- und Kriechstrecke zum be-
nachbarten Kontakt, im genannten Beispiel X4.

e Ein Feldbusknoten wird immer mit einer Endklemme STL-ET
abgeschlossen.

Hinweis
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3.4.8 Leitungs- und Datenkontakte der STlite-Module
3.4.8.1 Modulbus/Datenkontakte

Die Kommunikation zwischen Kopfstation und Modulen sowie die Sys-
temversorgung der Module erfolgt tber den Modulbus. Er besteht aus 6
Datenkontakte, die als selbstreinigende Goldfederkontakte ausgefihrt
sind.

Abbildung 3-22: Datenkontakte eines STlite-Moduls

ACHTUNG:

e Die Komponenten der STlite-Serie durfen nicht auf die Goldfe- A
derkontakte gelegt werden, um Verschmutzung und Kratzer zu
vermeiden.

o Die Kopfstation und die Module sind mit elektronischen Bauele-
menten bestlckt, die bei elektrostatischer Entladung zerstort
werden kénnen. Beim Umgang mit den Komponenten der STlite-
Serie ist auf gute Erdung der Umgebung (Personen, Arbeitsplatz
und Verpackung) zu achten. Elektrisch leitende Bauteile, z.B. Da-
tenkontakte, nicht berthren.

3.4.8.2 Leistungskontakte

An den Seiten der Komponenten der STlite-Serie befinden sich selbstrei-
nigende Leistungskontakte, die die Versorgungsspannung fur die Feldsei-
te weiterleiten. Diese Kontakte sind auf der rechten Seite der Kopfstation
und der Module beriihrungssicher als Federkontakte ausgefiihrt. Als
Gegenstiick sind auf der linken Seite der Module entsprechende Messer-
kontakte vorhanden.

GEFAHR: \
Da die Leistungskontakte sehr scharfkantig sind, besteht bei unvor-
sichtiger Hantierung der Module Verletzungsgefahr

Einige Module besitzen keine oder nur einzelne Leistungskontakte. Das Hinweis
Aneinanderreihen einiger Module ist deshalb mechanisch nicht mdglich,
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da die Nuten fur die Messerkontakte oben geschlossen sind.
3.49 Anschlusstechnik

Alle Komponenten besitzen CAGE CLAMP®-Anschliisse. Ein CAGE
CLAMP®-Anschluss ist fir ein-, mehr und feindrahtige Leiter ausgelegt.
Jede Klemmstelle nimmt einen Leiter auf.

Abbildung 3-23: CAGE CLAMP®-Anschluss

(1) Das Betatigungswerkzeug wird in die Offnung oberhalb des Anschlus-
ses eingefuhrt. Dadurch wird die CAGE CLAMP® betatigt.

(2) AnschlieBend kann der Leiter in die entsprechende Offnung eingefiihrt
werden.

(3) Nach Entfernen des Betatigungswerkzeuges klemmt der Leiter fest.

Mehrere Leiter an einem Anschluss sind nicht zulassig. Missen mehrere

Leiter auf einen Anschluss gelegt werden, sind diese in einer vorgelager-
ten Verdrahtung z. B. mit Durchgangsklemmen zusammenzulegen.

Sollte es unvermeidbar sein, 2 Leiter gemeinsam anzuschlieBen, muss Hinweis
eine Aderendhilse verwendet werden.
Daten der Aderendhulse:

- Lange: 8 mm
- Nennquerschnitt max. 1 mm fiir 2 Leiter mit je 0,5 mm?2
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3.4.10 Anschluss der Versorgungsspannungen
3.4.10.1 Potentialtrennung

Innerhalb eines Feldbusknotens bestehen drei galvanisch getrennte Po-
tentialgruppen:

e Betriebsspannung fiir die Feldbusschnittstelle

e Elektronik der Kopfstation und der Module (Modulbus).

e Alle Module besitzen eine galvanische Trennung zwischen der
Elekronik (Modulbus, Logik) und der feldseitigen Elektronik. Bei eini-
gen analogen Eingangsmodulen ist diese Trennung kanalweise auf-
gebaut (siehe Abschnitt 3.4.3.5).

Potential der Systemversorgung

A (0 (S B 0 O B i B T [ Galvanische Trennung
h 1 T - ] |_%J zur Feldebene
A AW W = A e o

, | 00|po 0o 0d bada Bd 6g Pood g oo 77 e Kanal

od|da gd g Oﬁ_g_o_g_qzoc

00.00,00,00
08100,00,00 bq 8 8 6¢ 50,00,08 6 .,
o
B oolonke

(@3
(@3
(@

Feldbus-
Schnittstelle

Potential Potentiale in der Feldebene
Feldbus-Schnittstelle

Abbildung 3-24: Potentialtrennung

Der Schutzleiteranschluss muss in jeder Gruppe vorhanden sein. Damit Hinweis
unter allen Umstanden die Schutzleiterfunktion erhalten bleibt, kann es

sinnvoll sein den, Anschluss am Anfang und Ende einer Potentialgruppe

aufzulegen (Ringspeisung, siehe Abschnitt 4.7.3). Sollte bei Wartungsar-

beiten ein Modul aus dem Verbund geldst werden, ist dadurch der Schutz-
leiteranschluss fir alle angeschlossenen Feldgerate gewahrleistet.

Bei der Verwendung eines gemeinsamen Netzteils fir die 24V-
Systemversorgung und die 24V-Feldversorgung wird die galvanische
Trennung zwischen Modul-Bus und Feldebene fiir die Potentialgruppe
aufgehoben.
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3.4.10.2 Systemversorgung

Das STlite-System bendétigt als Systemversorgung eine 24 V Gleichspan-
nung (-15% / +20 %). Die Einspeisung erfolgt tiber die Kopfstation und,
bei Bedarf, zusatzlich Gber Spannungseinspeisemodule mit Busnetzteil
(STL-BPS). Die Einspeisung ist gegen Verpolung geschiitzt.

ACHTUNG: A
Das Aufschalten von unzuldssigen Spannungs- oder Frequenzwer- A\
ten kann zur Zerstdrung der STlite-Komponenten fihren. -

Systemversorgung

24VDC(-15%/+20%)

ov

Abbildung 3-25: Anschluss der Systemversorgung an Kopfstation

Die Gleichspannung versorgt alle systeminternen Bausteine, z. B. Elekt-
ronik der Kopfstation, Feldbus-Schnittstelle und die Module Uber den
Modul-Bus (5 V-Systemspannung). Die 5 V-Systemspannung ist mit der
24 V-Systemversorgung galvanisch verbunden.

Das Ricksetzen des Systems durch Aus- und Einschalten der System- Hinweis
versorgung muss gleichzeitig bei allen Versorgungsmodulen (Kopfstation
und Spannungseinspeisemodule STL-BPS) erfolgen.
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3.4.10.3 Feldversorgung

Sensoren und Aktoren kodnnen direkt in 1-/4-Leiteranschlusstechnik an
den jeweiligen Kanal eines STlite-Moduls angeschlossen werden. Die
Versorgung der Sensoren und Aktoren Ubernimmt das Modul. Die Ein-
und Ausgangstreiber einiger Module bendtigen die feldseitige Versor-
gungsspannung.

Die feldseitige Versorgungsspannung (24 VDC) wird an der Kopfstation
eingespeist. In diesem Fall handelt es sich um eine passive Einspeisung
ohne Schutzeinrichtung. Mit Hilfe von Spannungseinspeisemodulen kon-
nen unterschiedliche Potentialgruppen aufgebaut werden. Die Anschliisse
sind paarweise mit einem Leistungskontakt verbunden.

Schutzleiter

Leistungskontakte
__» Potentialverteilung zu
Benachbarten Modulen

A AC=n
]
O @}
OO il
i
LIC] :

Feldversorgung

24V DC
(-15% / +20 %)
oV

R —

Abbildung 3-26: Anschluss der Feldversorgung an Kopfstationen und Spannungseinspeisemodulen

Die Weiterleitung der Versorgungsspannung fir die Feldseite erfolgt
automatisch durch Anrasten der jeweiligen Module Uber die Leistungskon-
takte.

Die Strombelastung der Leistungskontakte darf 10 A nicht dauerhaft
Uberschreiten. Die Strombelastbarkeit zwischen zwei Anschlussklemmen
ist mit der Belastbarkeit der Verbindungsdrahte identisch.

Durch Setzen eines zusatzlichen Spannungseinspeisemoduls wird die
Uber die Leistungskontakte gefuhrte Feldversorgung unterbrochen. Ab
dort erfolgt eine neue Einspeisung, die auch einen Potentialwechsel bein-
halten kann.

Einige STlite-Module besitzen keine oder nur einzelne Leistungskontakte Hinweis
(abhangig von der E/A-Funktion). Dadurch wird die Weitergabe des ent-
sprechenden Potentials unterbrochen. Wenn bei nachfolgenden Modulen
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eine Feldversorgung erforderlich ist, muss ein Spannungseinspeisemodul
eingesetzt werden. Bitte beachten Sie die technischen Daten der einzel-
nen Module im Kapitel 15.5.

3.4.10.4 Netzteile

Das STlite-System bendtigt zum Betrieb eine 24 V-Gleichspannung (Sys-
temversorgung) mit einer maximalen Abweichung von -15% bzw. +20 %.

Eine stabile Netzversorgung kann nicht immer und Uberall vorausgesetzt
werden. Daher sollten geregelte Netzteile verwendet werden, um die
Qualitat der Versorgungsspannung zu gewahrleisten.

Fur kurze Spannungseinbriiche ist ein Puffer (200 uF pro 1 A Laststrom)
einzuplanen. Das STlite-System puffert fiir ca. 1 ms.

Je Einspeisestelle fur die Feldversorgung ist der Strombedarf individuell
zu ermitteln. Dabei sind alle Lasten durch Feldgerate und STlite-Module
zu bertcksichtigen. Die Feldversorgung hat ebenfalls Einfluss auf die
STlite-Module, da die Ein- und Ausgangstreiber einiger Module die Span-
nung der Feldversorgung bendétigt.

Die Systemversorgung und die Feldversorgung sollten getrennt einge-
speist werden, um bei aktorseitigen Kurzschliissen den Busbetrieb zu
gewabhrleisten.

3.4.11 Erdung
3.4.11.1 Erdung der Tragschiene

Rahmenaufbau

Beim Rahmenaufbau ist die Tragschiene mit dem elektrisch leitenden
Schrankrahmen bzw. Gehé&use verschraubt. Der Rahmen bzw. das Ge-
hause muss geerdet sein. Uber die Verschraubung wird auch die elektri-
sche Verbindung hergestellt. Somit ist die Tragschiene geerdet.

Es ist auf eine einwandfreie elektrische Verbindung zwischen der Trag-
schiene und dem Rahmen, bzw. Gehduse zu achten, um eine ausrei-
chende Erdung sicher zu stellen.

Isolierter Aufbau

Ein isolierter Aufbau liegt dann vor, wenn es konstruktiv keine direkte
leitende Verbindung zwischen Schrankrahmen oder Maschinenteilen und
der Tragschiene gibt. Hier muss Uber einen elektrischen Leiter die Erdung
aufgebaut werden.

Der angeschlossene Erdungsleiter sollte mindestens einen Querschnitt
von 4 mm?2 aufweisen.

Der optimale isolierte Aufbau ist eine metallische Montageplatte mit Er-
dungsanschluss, die elektrisch leitend mit der Tragschiene verbunden ist.

Die separate Erdung der Tragschiene kann einfach mit Hilfe einer Schutz-
leiterklemme aufgebaut werden.

Hinweis

Hinweis

Hinweis

Wichtig

Hinweis
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Die Funktionserde erhéht die Stérunempfindlichkeit gegentiber elektro-

magnetischen Einflissen. Einige Komponenten der STlite-Serie besitzen
einen Tragschienenkontakt, der elektromagnetische Stérungen zur Trag-
schiene ableitet.

()

)

|II I'II
|
|
|
C ‘-
STL-DAZ-|

di= I

——— Tragschienenkontakt

Abbildung 3-27: Anordnung des Tragschienenkontakts

Es ist auf einwandfreien Kontakt zwischen dem Tragschienenkontakt und
der Tragschiene zu achten.
Die Tragschiene muss geerdet sein.

Hinweis
Tragschieneneigenschaften beachten, siehe Abschnitt 3.4.5.1
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3.4.11.3 Schutzerde

Fur die Feldebene wird die Schutzerde an den unteren Anschlussklem-
men der Spannungseinspeisemodule aufgelegt und Uber den unteren
Leistungskontakt an die benachbarten Module weitergereicht. Besitzt das
Modul den unteren Leistungskontakt, kann der Schutzleiteranschluss der
Feldgerate direkt an die unteren Anschlussklemmen des Moduls ange-
schlossen werden.

Ist die Verbindung der Leistungskontakte fur den Schutzleiter innerhalb
des Knotens unterbrochen, z. B. durch ein STlite-Modul mit vier Kanélen,
muss das Potential neu eingespeist werden.

Eine Ringspeisung des Erdpotentiales kann die Systemsicherheit erho-
hen. Fir den Fall, dass ein STlite-Modul aus der Potentialgruppe gezogen
wird, bleibt das Erdpotential erhalten. Bei der Ringspeisung wird der
Schutzleiter am Anfang und am Ende einer Potentialgruppe angeschlos-
sen.

Ringspeisung des A
Schutzleiters

Abbildung 3-28: Die Ringspeisung des Schutzleiters verhindert eine Unterbrechung

der Verbindung mit dem Erdpotential

Die jeweils ortlichen und national gultigen Vorschriften zur Instandhaltung
und Uberpriifung der Schutzerde sind einzuhalten.

Hinweis

Hinweis
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3.4.12 Schirmung

Allgemein

Die Schirmung der Daten- und Signalleitungen verringert die elektromag-
netischen Einflisse und erhéht damit die Signalqualitat. Messfehler, Da-
teniibertragungsfehler und sogar Zerstérung durch Uberspannungen
werden vermieden.

Eine durchgéngige Schirmung ist zwingend erforderlich, um die Angaben
zur Messgenauigkeit in den technischen Daten zu gewahrleisten.

Daten- und Signalleitungen miissen separat von allen starkstromfiihren-
den Kabeln verlegt werden.

Die Schirmung der Kabel ist grof3flachig auf das Erdpotential zu legen.
Dadurch kénnen eingestreute Stérungen leicht abflie3en.

Die Schirmung sollte schon am Einlass des Schrankes bzw. Gehauses
aufgelegt werden, um Stérungen schon am Einlass abzufangen.

Busleitungen
Beachten Sie bei der Schirmung der Busleitung die Aufbaurichtlinien
desjeweiligen Bussystems.

Signalleitungen
Die STlite-Module fiir Analogsignale besitzen Anschlussklemmen fiir den
Schirm.

Eine verbesserte Schirmung wird erreicht, wenn der Schirm vorher grof3-
flachig aufgelegt wird. Dies empfiehlt sich insbesondere bei Anlagen mit

groRer Ausdehnung, bei denen nicht ausgeschlossen werden kann, dass
Ausgleichsstrome flieRen oder hohe impulsférmige Strome, z. B. ausge-

[6st durch atmosphérische Endladung, auftreten kénnen.

Hinweis

Hinweis
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3.4.13 Aufbau der E/A-Station

Das EXTRUSION PACK® 4.0 kann mit 14 verschiedenen Varianten (Aus-
baustufen) der E/A-Station betrieben werden. Welche Variante der E/A-
Station Sie mit Ihrem EXTRUSION PACK® 4.0 erhalten haben, kénnen
Sie mit Hilfe der Artikelnummer auf dem Lieferschein erkennen.

Die letzten beiden Stellen der Artikelnummer sind die Variantennummer
der von Ihnen mit dem EXTRUSION PACK® 4.0 erworbenen E/A-Station.
Die Variantennummer ist gleichzeitig die PROFIBUS-Adresse der E/A-
Station, die Sie am Kopfmodul der E/A-Station einstellen missen.

Artikelnummer auf dem Lieferschein: 92367 2014

Die beiden letzten Ziffern der Artikelnummer sind ,14“ d.h. die Variante
Ilhrer E/A-Station ist die Variante 14 und die PROFIBUS-Adresse die Sie
an der Kopfstation lhres E/A-Systems einstellen miissen lautet ebenfalls
14.

Im Kapitel ,16 Aufbau STlite E/A-Systeme* dieser Betriebsanleitung ist der
Aufbau jeder Variante des E/A-Systems exakt beschrieben. Sie missen
beim Aufbau lhres E/A-Systems genau darauf achten, dass die Reihen-
folge der Module exakt eingehalten wird und die PROFIBUS-Adresse an
der Kopfstation korrekt eingestellt ist, damit das EXTRUSION PACK® 4.0
die E/A-Station erkennen kann.

ACHTUNG:

Die Module des E/A-Systems missen exakt in der Reihenfolge wie
im Anhang beschrieben aufgebaut werden.

Die PROFIBUS-Adresse muss an der Kopfstation Ihres E/A-System
korrekt eingestellt werden.

In der nachfolgenden Tabelle sind alle Varianten des E/A-Systems des
EXTRUSION PACK® 4.0 aufgefihrt:

Variante Anzahl Adresse Varianten-
Antriebe | Heizzonen | PROFIBUS dokumentation
1 2 8 1 Anhang: 16.1
2 2 12 2 Anhang: 16.2
3 2 16 3 Anhang: 16.3
4 2 20 4 Anhang: 16.4
5 2 24 5 Anhang: 16.5
6 2 28 6 Anhang: 16.6
7 2 32 7 Anhang: 16.7
11 4 8 11 Anhang: 16.8
12 4 12 12 Anhang: 16.9
13 4 16 13 Anhang: 16.10
14 4 20 14 Anhang: 16.11
15 4 24 15 Anhang: 16.12
16 4 28 16 Anhang: 16.13
17 4 32 17 Anhang: 16.14

Beispiel
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3.5 Anschluss Heizzonen und Stromwandler (Option) zur Heizstrommessung

Heizstromwandler
SW 100 (90344)

= e e s s s

Ausgang Heizzone 1 ,Heizen"“

+
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Abbildung 3-29: Heizstrommessung 1-phasige Heizzone
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L1
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Abbildung 3-30: Heizstrommessung 3-phasige Heizzone
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4

Inbetriebnahme

4.1 Warnhinweise

Inbetriebnahme- und Servicearbeiten dirfen nur von Elektro-
Fachpersonal mit einschlagiger Unfallverhiitungs-Ausbildung unter
Beachtung der giiltigen Vorschriften vorgenommen werden.

Vor der Inbetriebnahme ist das Geréat der Raumtemperatur anzuglei-
chen. Bei Betauung darf das Gerét erst eingeschaltet werden, nach-
dem es absolut trocken ist.

Um eine Uberhitzung des Gerates im Betrieb zu verhindern, darf das
Gerat keiner direkten Sonnenbestrahlung ausgesetzt werden und die
Liftungsschlitze im Gehduse dirfen durch den Einbau nicht verdeckt
werden.

4.2 Schritte zur Inbetriebnahme

1. Schritt: Installation prifen

=

Uberprifen Sie die elektrische Installation.

2. Schritt: Spannung zuschalten

=

=

Schalten Sie die 24 VDC-Versorgung fur das Steuerungssystem und
das Bedienterminal ein.

Nach dem Aufstarten der Bedieneinheit erscheint die Aufstartseite mit
dem Schriftzug ,EXTRUSION PACK® 4.0. Nach dem der Datenab-
gleich zwischen Display und Soft-SPS erfolgt ist, geht die Soft-SPS in
den Status ,RUN“ und das System blattert selbsttatig auf die Bild-
schirmseite ,1000 Anlagenibersicht®.

3. Schritt: Anpassung der Default-Parameter

Fur die Anpassung der Voreinstellungen auf die anlagenspezifischen
Bedingungen benutzen Sie das Kapitel 5 dieser Bedienungsanleitung. Im
folgenden sind die Einstellungen aufgefihrt, die fir einen sicheren Betrieb
erforderlich sind:

=

=

Die Parameter zur Skalierung der analogen Signale auf der Techni-
kerseite ,7110 Skalierung Analogeingénge 1".

Die Bezeichnungstexte der analogen Signale auf der Technikerseite
»7210 Konfiguration Analogeingange®

Die Parameter zur Skalierung der analogen Ausgange auf der Tech-
nikerseite ,7120 Skalierung Analogausgange".

Die Bezeichnungstexte der analogen Ausgange auf der Technikersei-
te ,, 7220 Konfiguration Anlage*

Die Konfiguration der Heizzonen bzw. Temperaturmessungen erfolgt
auf den Technikerseiten ,7010 Heizzonen Regelparameter 1“ fir die
Heizzonen 1 bis 20 und ,7011 Heizzonen Regelparameter 2“ fir die
Heizzonen 21 bis 32.

Die Selbstoptimierung der Regelparameter kdnnen Sie auf den Tech-
nikerseiten ,7020 Heizzonen Optimierung 2“ (Heizzonen 1 bis 20)
bzw. ,,7021 Heizzonen Optimierung 2 (Heizzonen 21 bis 32) starten.
Die Bezeichnungen der Heizzonen bzw. Temperaturmessungen
kénnen auf der Technikerseite ,,7040 Heizzonenbezeichnungstexte*
angepasst werden

Einstellen des Datums und der Uhrzeit auf der Technikerseite ,7230
Konfiguration Permanentbereich”

Siehe Kap. 7.8.12

Siehe Kap. 7.8.10
Siehe Kap. 7.8.13

Siehe Kap.7.8.2 bis
Kap. 7.8.5

Siehe Kap. 7.8.8

Siehe Kap. 7.8.14
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4. Schritt: Datensicherung

= Sichern Sie die Einstellungen wie in Kapitel 7.7.4 beschrieben (Daten-
tragergruppe: Maschinendaten und Rezepte) auf der internen CF-
Karte und auch auf einem USB-Stick.
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5 Bediengerate

Beim ExtrusionPack®.0 kommen verschiedene Bediengerdate zum Ein-
satz.

Alle beim ExtrusionPack®4.0 eingesetzten Bediengerate verfiigen Uber
eine Soft-SPS die den Ablauf steuert und werden mit Hilfe eines Touch-
screens bedient. Das Umblattern von Bildschirmseiten, die Eingabe von
Zahlen und Buchstaben, sowie das Auswahlen von Einstellungen aus
Auswahlboxen erfolgen iber den Touchscreen.

5.1 REDIS 420

| 8D

Abbildung: 5-1: REDIS 420

Das REDIS 420 verfugt Uber einen resistiven Touchscreen. Dieser rea-
giert auf den Druck des Fingers auf den Touchscreen. Es ist immer ein
gewisser Druck erforderlich ist, damit der Touchscreen die gedriickte
Position erkennen kann.

Das REDIS 420 hat eine Bildschirmauflosung von 1024 x 768 Pixeln und
hat eine Bildschirmdiagonale von 15

Die acht Funktionstasten des REDIS 420 sind nur fir die Bedienung des
Konfigurationsmeniis zur Einrichtung bestimmter Displayeinstellungen
bendtigt. Dies ist im Normalfall nicht erforderlich ist. Fur die eigentliche
Bedienung des ExtrusionPack®4.0 werden diese Tasten nicht benétigt.
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5.2 REDIS 2019

Abbildung: 5-2: REDIS 2019

Das REDIS 2019 verfugt Uber einen kapazitiven Touchscreen. Dieser
reagiert auf den kapazitiven Effekt, den ein Finger bei Berihrung auf den
Touchscreen bewirkt. Diese Variante des Touchscreens bendtigt nicht
den Druck, den ein resitiver Touch benétigt und vermittelt so dass Gefunhl
eine leichteren Bedienung.

Das REDIS 2019 hat eine Bildschirmauflésung von 1920 x 1024 Pixeln
und hat eine Bildschirmdiagonale von 19%. Uber Tasten verfiigt das
REDIS 2019 nicht. Fir den Fall, dass das Konfigurationsmenu zur Einrich-
tung bestimmter Displayeinstellungen bedient werden muss, was aber im
Normalfall nicht erforderlich ist, muss eine PC-Tastatur mit USB-
Anschluss an den rickwartigen USB-Buchsen angeschlossen werden.

5.3 Handbedienmodule

An die Bediengerate kbnnen noch Handbedienmodule zur Bedienung der
Antriebe und Zusatzaggregate angeschlossen werden. Beim REDIS 2019
sind diese optional, beim Redis420 unbedingt erforderlich.

Maximal konnen 3 Handbedienmodule angeschlossen werden (2x
OM100, 1x OM200).

Mit den Handbedienmodulen OM100 (2 Leuchttaster, 2 Drehimpulsgeber)
kénnen die Drehzahlveranderlichen Antrieb ein- und ausgeschaltet, sowie
die Drehzahl dieser Antriebe eingestellt werden. Uber die Leuchttaster
werden die aktuellen Betriebsstati der Antriebe Angezeigt.

Mit dem Handbedienmodul OM200 (8 Leuchttaster) erfolgen die Ein-
/Ausschaltvorgange fir Heizung, Temperaturabsenkung, PID-Regelung,
Antriebssynchronisierung und die 4 Zusatzaggregate.

Abbildung 5-3: OM100 (li.) OM200 (re.)
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6 Bedienung des EXTRUSION PACK® 4.0

6.1 Touchfelder bedienen

Touchfelder sind beriihrungssensitive Schaltflachen auf dem Bildschirm
des Bediengerates, die mit einer Funktion oder Werteingabe hinterlegt
sind.

Touchfelder kénnen durch Beriihren mit dem Finger bedient werden.

e Verwenden Sie zum Bedienen auf dem Bildschirm keine scharfen
oder spitzen Gegensténde, damit der Touchscreen nicht beschadigt
wird.

e Beriihren Sie nicht mehrere Punkte gleichzeitig auf dem Bildschirm,
sonst kénnen unbeabsichtigte Funktionen ausgeldst werden.

Nach einer gultigen Beruhrung eines Touchfeldes erfolgt eine optische
und akustische Ruckmeldung. Die optische Rickmeldung ist abhangig
von der Projektierung, dabei wird in der Regel ein anderes Grafikobjekt
beim Driicken des Touchfeldes eingeblendet. Akustisch wird die gultige
Touchberthrung durch einen Signalton gemeldet.

6.1.1 Anwahl von Bildschirmseiten

Zur Anwahl von Bildschirmseiten stehen mehrere Methoden zur Verfi-
gung

6.1.2 Anwahl von Bildschirmseiten mit Touchfeldern

n Extruder

Paecd L Faard
-

vo!lvo! o

s | | Ay g i €D

[ ‘ ' )

Fasmar!

Abbildung 6-1

Durch Tippen auf ein ,Touchfeld zur Seitenanwahl (1) wird die ge-
wuinschte Bildschirmseite innerhalb des aktiven Kapitels aufgeschlagen.
Wird ein ,Touchfeld zur Seitenanwahl (1) mit weiRem Hintergrund ange-
zeigt, kann es zum Aufschlagen der gewiinschten Bildschirmseite des
Kapitels angetippt werden. Wird ein ,Touchfeld zur Kapitelanwahl® mit
hellblauem Hintergrund angezeigt, wird damit signalisiert, dass diese
Bildschirmseite aufgeschlagen ist.

Optische und akustische
Rickmeldung

Touchfelder zur
Kapitelanwahl
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Durch Tippen auf ein ,Touchfeld zur Kapitelanwahl“ (2) wird immer die
erste Bildschirmseite eines Kapitels aufgeschlagen. Wird ein , Touchfeld
zur Kapitelanwahl* (2) mit weil3em Hintergrund angezeigt, kann es zum
Aufschlagen der ersten Bildschirmseite des Kapitels angetippt werden.
Wird ein , Touchfeld zur Kapitelanwahl* mit hellblauem Hintergrund ange-
zeigt, wird damit signalisiert, dass dieses Kapitel bereits angewahlt ist.

Flicken ist ein sehr schnelles Ziehen des Fingers in horizontaler Richtung
auf dem Touchscreen. Flicken Sie mit einem Finger auf der Bildschirm-
oberflache nach links um eine Bildschirmseite nach vorn und nach rechts
um eine Bildschirmseite zuriick zu blattern.

Mit Hilfe dieses Touchfeldes gelangen Sie immer zurlick zur Bildschirm-
seite ,1000 Anlagenubersicht".

6.1.3 Anwahl von Bildschirmseiten mit dem Inhaltsverzeichnis

Durch Driicken des Touchfeldes ,Inhaltsverzeichnis” wird die Bildschirm-
seite ,Inhaltsverzeichnis® aufgeschlagen.

B =
Ha
- %
¥

& Messe 15308

Fenlamaloungan A

fnlaganuzersiont W

Frozessdatan e

Tunitionen
1080
Daten ’ Aed -
it
! i :
Abbildung 6-2

Auf dieser Seite werden alle Touchfelder zur Anwahl der verfugbaren
Bedienseiten dargestellt.

= Tippen Sie auf das Touchfeld der gewiinschten Bildschirmseite damit
diese aufgeschlagen wird.

Flicken zum Durchblattern
der Bildschirmseiten

Touchfelder zur Anwahl von
Bildschirmseiten
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6.1.4 Anwahl von Bildschirmseiten des Technikerbereichs mit dem Technikerinhaltsverzeichnis

Zur Anwahl von Technikerseiten benétigen Sie die Zugangsberechtigung

3. Um den Zugangsberechtigung 3 zu erhalten missen Sie das Passwort
auf der Bildschirmseite ,, 1000 Anlagenibersicht* eingeben.

Zugangsberechtigung
erforderlich
siehe Kap. 6.7

= Tippen Sie auf das Touchfeld ,Techniker*

bzw. ,Techniker-
Inhaltsverzeichnis® damit die Bildschirmseite 7000 ,Techniker- %
Inhaltsverzeichnis® aufgeschlagen wird.
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Abbildung 6-3

= Tippen Sie auf das entsprechende Touchfeld damit die gewinschte Touchfelder
»1echnikerseite” aufgeschlagen wird.
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6.2 Bildschirmaufteilung

Die Bedienoberflaiche des Systems ist auf mehrere Bildschirmseiten aufge-
teilt, um ein méglichst Gbersichtliches Gesamtsystem zu erhalten.

Eine Bildschirmseite ist grundsatzlich in vier Bereiche unterteilt:

Statuszeile

1000 Relaseniers 1o

Permanentbereich

Seiteninhalt

Touchfelder

te ' ‘ (2)

Abbildung 6-4

In der Statuszeile werden auf jeder Bildschirmseite die Seitennummer der Statuszeile
aktuell angewahlten Bildschirmseite, das aktuelle Datum und die aktuelle
Uhrzeit angezeigt.

Der Inhalt des Permanentbereichs ist auf allen Bildschirmseiten gleich. Permanentbereich
Hier kénnen bis zu 8 Istwerte als Zahlenwert und als Balkengrafik ange- siehe Kap.7.8.14
zeigt werden. Die Konfiguration hierfir erfolgt auf der Technikerseite

,7230 Konfiguration Permanentbereich®. Am rechten Rand des Perma-

nentbereichs wird der Status der Heizung angezeigt.

Der Bereich Seiteninhalt ist seitenspezifisch und somit auf allen Bild- Seiteninhalt
schirmseiten unterschiedlich.

Im Bereich der Touchfelder sind zwei unterschiedliche Gruppen von Touchfelder
Touchfeldern zu finden:

¢ Seitenanwahlen (1)

¢ Kapitelanwahlen (2)

Im rechten Teil des Permanentbereiches sind Statusanzeigen unterge- Statusanzeigen im
bracht. Sie informieren Uber den Status der Heizung, des Zugangslevels, Permanentbereich
der SPS, der USB-Ports und Uber Netzwerkzugriffe.
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Mit diesen Symbolen werden Netzwerkzugriffe angezeigt. Die einzelnen
Symbole haben folgende Bedeutung:

=8 beliebiger Netzwerkzugriff
VNC - Netzwerkzugriff
HiS FTP-Netzwerkzugriff

* CoDeSys-Netzwerkzugriff

Die Statusanzeige fir die USB-Ports zeigt an, ob ein USB-Stick gesteckt
ist.

Folgende Zustdnde werden im Heizungsstatus dargestellt:

)
&

Heizung ist ausgeschaltet und Heizungswochenschaltuhr ist aktiv

ke

u:i
T

Heizung heizt nach manuellem Einschalten auf

200
°i Heizung heizt nach dem Einschalten tber die Wochenschaltuhr

@I auf

F
I

Heizung ist vollstandig aufgeheizt

Temperaturabsenkung ist aktiv

Im Normalfall wird im Status der SPS der Zustand ,RUN"“ angezeigt. Nach
dem Systemstart wird hier zunachst ,INIT* angezeigt und nach Abschluss
der Systeminitialisierung wechselt der Zustand von ,INIT* zu ,RUN*.
Wenn die Steuerung in den STOP-Zustand versetzt wurde, wird hier der
Zustand ,STOP*“ angezeigt.

Status Netzwerkzugriffe

o

i
%

Status USB-Port
=g

Status Heizung

Status SPS
RN
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6.3 Bildschirmaufteilung REDIS 2019

Das REDIS 2019 hietet auf Grund seines grol3eren Bildschirms gegen-
Uber den kleineren Bediengeraten eine erweiterte Bedienoberflache.

1000 Anlageribersicht 12,11.2014 08:03:05 EXTRUSION PACK 4.0
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Die erweiterte Bedienoberflaiche des REDIS 2019 umfasst zwei Bereiche.
Diese beiden Bereiche sind auf jeder Bildschirmseite gleich.

Im Bereich (1) wird die Trendgrafik der Bildschirmseite ,3110 Trendgrafi-
ken 1 dargestellt. Einstellungen und Anderungen fur diese Darstellung
mussen auf dieser Bildschirmseite gemacht werden.

Der Bereich (2) beinhaltet die Ein- / Ausschaltfunktionen fir die maximal
madglichen 4 drehzahlveranderlichen Antriebe, sowie deren Drehzahlver-
stellung tber +/- Touchfelder und die Mdéglichkeit der Drehzahlverstellung
Uber die direkte Eingabe des gewunschten Drehzahlsollwertes. Die Ein-
stellung der Rampen fur die Drehzahlsollwerteingabe erfolgt auf der
Technikerseite ,,7120 Skalierung Analogausgange®.

Weiterhin sind im Bereich (2) die Ein-/Ausschaltfunktionen fur die PID-
Regelkreise 1 und 2, den Synchronbetrieb, die Heizung und die Tempera-
turabsenkung untergebracht.
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Die Touchfelder fur Ein- / Ausschaltfunktionen werden je nach Status

farblich unterschiedlich dargestellt:

Touchfeld weil3

Antrieb / Funktion ist ausgeschaltet.

Touchfeld gelb

Eine Warnung steht an.

Touchfeld rot

Eine Stérmeldung steht an, die den Antrieb bzw.
die Funktion ausschaltet oder dessen/deren Ein-
schalten verhindert.

Touchfeld grun

Antrieb / Funktion ist eingeschaltet.

Touchfeld griin

Einschalt- bzw. Ausschaltvorgang ist aktiv.

LED rot

Eine Einschaltverriegelung steht an.

LED weil3

Keine Einschaltverriegelung aktiv.
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6.4 Werteingaben

Wenn sich auf der aufgeschlagenen Bildschirmseite Eingabefelder befinden,
kdnnen Sie diese Felder direkt per Touchberiihrung anwéhlen. Nach erfolgter
Anwahl des Feldes wird der Eingabecursor auf dem Feld dargestellt und das
Fenster mit der zugehdrigen Werteingabe wird geodffnet. Dies kann ein Ziffernblock
zur Eingabe numerischer Zahlenwert (

Abbildung 6-6), eine alphanumerische Tastatur (

Abbildung 6-7) zur Eingabe von Texten oder ein POP-UP-Fenster zur Auswahl der

hier angezeigten Einstellungsmdglichkeiten (

Abbildung 6-5) sein.

6.4.1 Eingabe von Auswahlen
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Abbildung 6-5
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= Tippen Sie das gewiinschte Touch-Feld an. Das Eingabefeld wird
schwarz unterlegt, der darin enthaltene Wert ist weil3 dargestellt und
sofort erscheint auf dem Bildschirm das POP-UP-Fenster. Der Cursor
markiert die erste sichtbare Zeile.

= Waéhlen Sie nun durch Antippen den gewlinschten Parameter aus der
Liste. Der Name erscheint in weil3er Schrift auf schwarzem Grund.

= Das Pop-up-Fenster besitzt auf der rechten Seite vier Cursor-Buttons.
Sie dienen zur Anwahl des gewiinschten Parameters innerhalb der
Liste. Mit den beiden Einzelpfeilen (3) und (4) wird immer eine Zeile
rauf oder runter gesprungen, die beiden Doppelpfeile (2) und (5) blat-
tern den gesamten Inhalt des POP-UP-Fensters weiter.

= Durch Berthren der OK-Taste (6) im POP-UP-Fenster bestétigen Sie
die Auswahl. Das Pop-up-Fenster schlief3t sich wieder und der neue
Wert erscheint auf der Bildschirmseite.

= Mit dem Touchfeld SCHLIESSEN ,X* (1) kénnen Sie die Eingabe
abbrechen.

Eingabefelder anwéhlen

Cursor-Felder

OK-Feld

X-Feld

Herkules-Resotec Elektronik GmbH
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6.4.2 Eingabe von Zahlenwerten

20T Helrzomen lkecs 101,200 0925047

Rtw.,
DL

Abbildung 6-6

= Tippen Sie das gewinschte Touch-Feld an. Das Eingabefeld wird
schwarz unterlegt, der darin enthaltene Wert ist weil3 dargestellt und
sofort erscheint auf dem Bildschirm die numerische Tastatur.

= Geben Sie nun den neuen Wert mit Hilfe der numerischen Tastatur (1)
ein. Der eingegebene Wert erscheint im Eingabefeld (2) der Tastatur.
Der obere Grenzwert steht Uber dem Eingabefeld, der untere Grenz-
wert unter dem Feld.

= Bestatigen Sie mit dem ENTER-Feld (3). Die numerische Tastatur
verschwindet, die gesamte Zeile ist wieder schwarz unterlegt, und der
neue Sollwert ist nun eingegeben.

Das System pruft den eingegebenen Wert auf Plausibilitat und zeigt in
einem Meldefenster einen eventuellen Fehler an.

Durch Antippen des X-Feld (4) kénnen Sie die numerische Tastatur jeder-
zeit wieder schlieBen, ohne den Inhalt des Eingabefeldes auf dem Bild-
schirm zu andern.

Durch Betéatigen des Touch-Feldes (5) wird das Zeichen, welches links
neben dem Cursor steht, geléscht. Steht der Cursor auf dem ersten Zei-
chen, wird die gesamte Eingabe geltscht.

X-Feld

Zeichen léschen mit
Touch-Feld (5)

Herkules-Resotec Elektronik GmbH Ausgabe 11/03/2016



6 Bedienung des EXTRUSION PACK® 4.0

EXTRUSION PACK® 4.0

6.4.3 Eingabe von Texten
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Abbildung 6-7

= Tippen Sie das gewinschte Touch-Feld an. Das Eingabefeld wird
schwarz unterlegt, der darin enthaltene Text erscheint weild und sofort
erscheint auf dem Bildschirm die Tastatur, mit deren Hilfe Sie Text
eingeben kénnen.

Der Cursor steht auf der ersten Stelle. Sie kdnnen nun Buchstaben und
Zahlen Uber diese Tastatur eingeben. Der Cursor wandert wahrend der
Eingabe weiter, die bisher vorhandenen Ziffern werden tberschrieben.

= Geben Sie nacheinander den gewinschten Text ein, indem Sie die
entsprechenden Zeichen auf dem Bildschirm beriihren. Mit dem
SHIFT-Feld kdnnen Sie zwischen Grof3- und Kleinschreibung der
Buchstaben wechseln. Die aktivierte SHIFT-Funktion wird durch ein
griines Leuchtsymbol (6) angezeigt.

Das System passt automatisch die Anzahl der eingebbaren Zeichen der
Lange des Eingabefeldes auf dem Bildschirm an.

Falls Sie eine falsche Eingabe durchgefiihrt haben, kdnnen Sie diese mit
der X-Taste (1) jederzeit beheben. Die Eingabe wird unterbrochen, die
Touch-Tastatur wieder geschlossen und die urspriinglichen Zeichen
wieder hergestellt.

Mit dem Touch-Feld (2) bewegen Sie den Cursor nach links.

Im Eingabefeld (3) erscheinen die von Ihnen angetippten Zeichen als
Eingabefeld schwarze Schrift auf weilem Hintergrund. Das weil3e Zei-
chen auf schwarzen Hintergrund zeigt an, wo sich gerade der Cursor
befindet.

Durch Betatigen des Touch-Feldes (4) kbnnen Sie das Zeichen, welches
links neben dem Cursor steht, I6schen. Befindet sich der Cursor auf dem
ersten Zeichen, wird die gesamte Eingabezeile geldscht.

SHIFT-Feld

X-Feld

<-Feld

Eingabefeld

Zeichen l6schen
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Mit dem Touch-Feld (5) bewegen Sie den Cursor nach rechts.
Die aktivierte SHIFT-Funktion wird durch ein grines Leuchtsymbol (6)
angezeigt.

Sie bestatigen eine Texteingabe mit dem ENTER-Feld (7) der Touch-
Tastatur. Die Ansicht wechselt wieder auf die Bildschirmseite, und der
Cursor steht auf dem geanderten Textfeld.

6.5 Meldungen
6.5.1 Meldungsarten

Meldungen signalisieren am Bediengerat besondere Ereignisse des Pro-
zesses. Man unterscheidet die Meldungsarten Stérmeldungen und Sys-
temmeldungen.

Stormeldungen signalisieren Fehler an der Maschine. Sie werden durch
die Steuerung ausgelost.

Systemmeldungen werden im Bediengerét ausgeldst. Sie zeigen Zustan-
de im Bediengerat an und informieren z.B. Uber Eingabefehler.

6.5.2 Anzeige von Stormeldungen
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Abbildung 6-8

Der Meldeindikator (1) ist ein Grafiksymbol, das beim Auftreten einer
Stormeldung auf dem Bildschirm eingeblendet wird. Das Symbol blinkt
solange Stdrmeldungen anstehen, d.h. solange die Stérmeldung auf der
Stérmeldeseite angezeigt wird

Jede Stor- oder Systemmeldung wird in einem Meldefenster (2) beim
Eintreffen einer Meldung auf dem Bildschirm des Zielgerates angezeigt.
Im Meldungsfenster werden zwei Zeilen im folgenden Format ausgege-
ben:

Nummer Datum Uhrzeit

Meldungstext

>-Feld
SHIFT-Funktion

ENTER-Feld

Meldeindikator (1)

Meldefenster (2)

Herkules-Resotec Elektronik GmbH Ausgabe 11/03/2016

6-11



6 Bedienung des EXTRUSION PACK® 4.0

EXTRUSION PACK® 4.0

Tippen Sie auf das Meldefensters (2) damit es ausgeblendet wird oder die
nachste dahinterliegende Stérmeldung sichtbar wird. Die Stérmeldung ist
dann noch vorhanden und auf der Stérmeldeseite sichtbar. Zum L&schen
einer Stérmeldung mussen Sie auf die Bildschirmseite ,,0.0 Stérmeldun-
gen aktuell” wechseln und dort das Touchfeld zum Léschen der Stérmel-
dungen betéatigen.

Alle aktuell anstehenden Stérmeldungen werden auf der Bildschirmseite
,0.0 Stérmeldungen aktuell“ angezeigt.

Auf der Stérmeldungsseite werden die Stdrmeldungen in zwei Zeilen im
folgenden Format ausgegeben:

Nummer Datum Uhrzeit
Meldungstext

Auf der Bildschirmseite ,0001 Stérmeldungen Historie“ werden die
Stérmeldungen in folgendem Format angezeigt:

Nummer Datum Uhrzeit
Richtung Meldungstext

Fur die Richtung werden die Symbole ---> fur "Meldung kommt" und <---
fur "Meldung geht" verwendet. Die Quittierung des Meldefensters wird mit
dem Symbol ,+--+“ gekennzeichnet.

Beispiel: Meldung kommt. Der Meldungstext erscheint in rot.

02405 09:23:38 11.11.2014
---> + Abschaltung Massedruck

Beispiel: Meldungsfenster quittiert. Der Meldungstext erscheint in blau.

02405 09:29:54 11.11.2014
+--+ + Abschaltung Massedruck

Beispiel: Meldung geht. Der Meldungstext erscheint in grin.

02405 09:32:12 11.11.2014
<--- + Abschaltung Massedruck

Achtung !

Seite
L~Stérmeldungen aktuell”

Seite
~Stérmeldungen Historie®
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6.5.3 Systemmeldungen

Bei Systemmeldungen werden nur die Nummer und der Text der Sys-
temmeldung in einem blau unterlegtem Fenster ausgegeben.

Durch Antippen wird das Fenster mit der Systemmeldung geléscht.
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Abbildung 6-9
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6.6 Allgemeine Funktionen
6.6.1 Sprachumschaltung
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Abbildung 6-10

Die Umschaltung der Sprache kann auf der Bildschirmseite ,Inhaltsver- ~Sprache umschalten®
zeichnis® vorgenommen werden. Mit dem Touchfeld ,Sprache umschal- o
ten“ werden alle Texte der Bildschirmseiten und Meldungen in der nachs-

ten im System verfugbaren Sprache angezeigt. Die Umschaltung kann
jederzeit erfolgen.

6.6.2 Hardcopy einer Bildschirmseite

Wenn Sie am Gerat einen USB-Stick angeschlossen haben, kénnen Sie Touchfeld ,Hardcopy*
mit dem Touchfeld ,Hardcopy“ jederzeit eine Hardcopy der aktuellen e
Bildschirmseite erzeugen. Die Hardcopy wird als bmp-Datei auf dem USB-
Stick im Verzeichnis ,Hardcopies” gespeichert.
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6.7 Zugangsberechtigungen einstellen

1000 Relasenidersion 1412004 1992730
n Sxiruder S.0umin n Retries 3 3.0Umin
1 Eatruder %08 v | Rsiries 3 i88 v :
neniriad 2 Q0w

| Antrias 2 g3 " g Messe 15,308 K==

< 1 > | &= X join

ar
) - T \ n It

OB‘. Lxtruter
R{T|[Z[u|l]|o|P|0]+
FIG(H|J|[K|L|/O|A /

S vy x|[c|vip[N[M[i|[:]- JIRES

—
N
we
Do
o
e
~ -
o~
w

< o Sgart asr? Raars Faars

—— io|| 1ol (1ol o
IQ a |l - 2 i @

Abbildung 6-11

Alle Eingaben auf den Technikerseiten sind gegen unbefugte Eingaben Unbefugte Benutzer-
geschutzt. eingaben verhindern

Um Eingaben auf den Technikerseiten fur befugte Benutzer zu ermdogli-
chen, muss ein Passwort auf der Bildschirmseite ,1000 Anlagenubersicht"
eingegeben werden. Dieses Passwort muss den Level 3 freigeben. Das
Standardpasswort beim EXTRUSION PACK® 4.0 lautet ,expack”

Nach erfolgreicher Passworteingabe erscheint rechts neben dem Einga-
befeld flr das Passwort der aktuelle Passwortlevel , 3"

Bei einem Passwortlevel kleiner als 3 wird in der unteren Touchfeldleiste Touchfeld ,INFO*
zur Seitenanwahl das Touchfeld ,INFO* angezeigt. @]

R ——
Bei einem aktiven Passwortlevel von 3 wird in der unteren Touchfeldleiste Touchfeld , Techniker”
zur Seitenanwahl das Touchfeld , Techniker* angezeigt. %

L

Eine genaue Beschreibung der Passwortkonfiguration finden Sie in Kapi-
tel 7.8.13 (Seite ,7220 Konfiguration Anlage®). Auf der Technikerseite
»1220 Konfiguration Anlage“ kdnnen Sie weitere Passworte definieren und
auch wieder I6schen.
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6.8 Handbedienmodule / Handbedienebene (Option)

Das Ein- / Ausschalten und die Drehzahlverstellung des Extruders und bis
zu 3 weiteren Antrieben kénnen optional auch tber Drehimpulsgebermo-
dule (OM 100) erfolgen.

Das Ein- und Ausschalten der Funktionen ,Aggregat 1%, ,Aggregat 2
JAggregat 3% ,Aggregat 4%, ,Synchronbetrieb®, ,PID Regler 1% ,Heizung*
und ,Temperaturabsenkung® kann ebenfalls Uber ein zusatzliches, optio-
nales Modul mit 8 Tasten (OM 200) erfolgen.

Die Zuordnung und Adressierung der Module ist auf der Technikerseite
»7930 Handbedienmodule“ dargestellt.

6.8.1 Drehimpulsgebermodul OM 100 (Option)

Das Drehimpulsgebermodul verfigt tber 2 Taster mit mehrfarbiger
Leuchtriickmeldung und Control-LED, sowie Uber 2 Drehimpulsgeber. Je
ein Taster und ein Drehimpulsgeber sind einem Antrieb zugeordnet, so
dass sich mit einem Drehimpulsgebermodul 2 Antriebe bedienen lassen.
Die Zuordnung, welcher Antrieb mit welchem Taster und welchem Dreh-
impulsgeber bedient wird, erfolgt auf der Technikerseite , 7120 Skalierung
Analogausgange.

Mit Hilfe der Tasten werden die Antriebe ein- bzw. ausgeschaltet. Mit dem
Drehimpulsgeber kann die Drehzahl des zugehdrigen Antriebes verstellt
werden.

Abbildung 6-12: OM 100

Die farbliche Rickmeldung der Tasten gibt Auskunft tiber den Status des
jeweiligen Antriebes. Die farblichen Rickmeldungen haben die folgende
Bedeutung:

Taste leuchtet weild | Antrieb ist ausgeschaltet.

Taste leuchtet gelb | Eine Warnung steht an.

Eine Stérmeldung steht an, die den Antrieb aus-

Taste leuchtet rot schaltet oder dessen Einschalten verhindert.

Taste leuchtet griin | Antrieb ist eingeschaltet.

Taste blinkt griin Einschalt- bzw. Ausschaltvorgang ist aktiv.

LED leuchtet rot Eine Einschaltverriegelung steht an.

LED leuchtet nicht Keine Einschaltverriegelung aktiv.

Taste leuchtet weif3 | Antrieb ist ausgeschaltet.

Taste leuchtet gelb | Eine Warnung steht an.
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6.8.2 Tastenmodul OM 200 (Option)

Das Tastenmodul verfugt tber 8 Taster mit mehrfarbiger Leuchtriickmel-
dung und Control-LED. Die Zuordnung der Taster zur jeweiligen Funktion
ist fest und nicht veranderbar.

Abbildung 6-13: OM 200

Die farbliche Rickmeldung der Tasten gibt Auskunft Uber den Status der
jeweiligen Funktion:

Taste leuchtet weif3 | Funktion ist ausgeschaltet.

Taste leuchtet gelb | Eine Warnung steht an.

Eine Stormeldung steht an, die die Funktion aus-

Taste leuchtet rot schaltet oder deren Einschalten verhindert.

Taste leuchtet griin | Funktion ist eingeschaltet.

Taste blinkt griin Einschalt- bzw. Ausschaltvorgang ist aktiv.

LED leuchtet rot Eine Einschaltverriegelung steht an.

LED leuchtet nicht Keine Einschaltverriegelung aktiv.

Taste leuchtet weif3 | Funktion ist ausgeschaltet.
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7 Bedienseiten

In diesem Kapitel werden die Reihenfolge und der Inhalt der Seiten der

Bedieneinheit dokumentiert.

Die Bildschirmseiten sind in acht Bereiche unterteilt. Die Bereiche sind
jeweils durch die erste Stelle der Seitennummer gekennzeichnet.

Seitennummernbereich

Bereichsbezeichnung

Seiteninhalte

0000 bis 0001

Stérmeldungen

Maschinenstérmeldungen und Historie

1000 Ubersicht Anlagenibersicht

2010 his 2210 Heizung Temperaturiibersicht, Soll- und Grenzwerteinstellung,
Wochenschaltuhr

3010 his 3210 Analogwerte aktuelle Prozesswerte und Trendgrafiken, Balken-

grafiken

4010 bis 4040

Fahrfunktionen Antriebe

PID Regler
Synchronbetrieb
An- / Abfahrprogramm

6010 bis 6310 Daten Prozessdatenerfassung, Prozessdatenauswahl,
Momentaufnahme und Alarmprotokoll, Rezept- und
Maschinendatenhandling, Wartungsintervalle.
7000 bis 77530 Techniker Technikerbereich, Maschineneinstellung und

-konfiguration

7990

Reinigungsbildschirm

Bildschirmseite ohne touchsensitive Flachen

Tabelle 7-1
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7.1 Kapitel- und Seitenanwahlen

Die Struktur der Kapitel und Seitenanwahl wird in der nachfolgenden

Tabelle dargestellt.

Kapitelanwahl Seitenanwahl

Seitennummer

Bezeichnung

0000 Stérmeldungen
E 0000 Stérmeldungen aktuell
=S 0001 Stérmeldungen Historie
I:I>—|] E 1000 Anlagenubersicht
1100 Inhaltsverzeichnis
3::1 2XXX Heizung
3::1 ' 2010 Heizung Ubersicht 1
3::1 E 2020 Heizung Ubersicht 2
Ez:il ‘ 2110 Heizung Grenzwerte 1
3::11 E 2120 Heizung Grenzwerte 2
% 2210 Heizung Wochenschaltuhr
3XXX Analogwertanzeigen
3010 Analogistwerte
ﬁ 3020 Analoggrenzwerte 1
E 3110 Trendgrafiken 1
ME 3111 Trendgrafiken 2
M! 3112 Trendgrafiken 3
&, 3113 Trendgrafiken 4
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Kapitelanwahl

Seitenanwahl

Seitennummer

Bezeichnung

3210 Balkengrafik
FIl 2 AXXX PID Regler / Synchronbetrieb / An-/ Abfahr-
programm
& £ 4010 PID Regler / Synchronbetrieb
4040 An- / Abfahrprogramm (Option)
B6XXX Daten
6010 Prozessdatenerfassung (PDE)
sm 6012 Prozessdatenerfassung Auswahl
6110 Momentaufnahme
E 6210 Rezeptspeicher
% 6330 Betriebsdatenerfassung
TXXX Technikerseiten

Tabelle 7-2
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7.2 Kapitel Stérmeldungen
7.2.1 Seite,,0000 Stormeldungen aktuell*

A T030 Stéreslounen attuell 11,010,200 055451
n Extruder o.um n Retried 3 3,0 Umin
! Eatruder 24,08 w—i | Riries 1 .08 e .
neniriad 2 Q.00min
| Antrist 2 5.8 | ] o NMesse .00 4 [

@ &) @ M
A & v
A

m

3 - RSN dE

Abbildung 7-1

Auf dieser Seite sind alle aufgetretenen Stérungen mit Datum und Uhrzeit
ihres Auftretens aufgelistet.

Zu (1) und (2):

Touch-Felder zum Bewegen des Cursors in der Stormeldungsliste.

Fur das Hochbewegen (linke Buttons) und das Herunterbewegen (rechte
Buttons) stehen jeweils zwei Cursor-Buttons zur Verfligung. Mit den Buttons
(2) wird immer eine Zeile rauf oder runter gesprungen, die beiden Buttons (1)
blattern den gesamten Bildschirminhalt des Fensters weiter.

Zu (3):

Sie kdnnen, sobald die Stérungsursache nicht mehr ansteht, alle Stérmel-
dungen gleichzeitig mit dem Touchfeld (3) direkt auf der Fehlermeldungssei-
te l6schen.

Cursor-Buttons

Léschen der Stdrmeldungen

Herkules-Resotec Elektronik GmbH Ausgabe 11/03/2016
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7.2.2 Seite,,0001 Stéormeldungen Historie“

A 7001 Stérasloumen Hislee 141200 055057
n Ertruder n Rntries 3 3.0Umin |
! Eatruder | Antries 1 a88 1 .
n Gniries 3
| Antrias 2 o NMesse 2,00
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Abbildung 7-2

Auf der Seite ,Stérmeldungen Historie® werden die Meldungen jeweils in
einer Liste in chronologischer Reihenfolge angezeigt.

Die Bildschirmseite ist &hnlich wie die Seite der aktuellen Stérmeldungen

aufgebaut. Mit den Touchfeldern kénnen Sie die gleichen Bedienungen
durchfihren.

Jeder Listeneintrag auf der Bildschirmseite besteht aus zwei Zeilen mit
folgendem Inhalt:

Fehlernummer Datum Uhrzeit
Richtung Meldungstext

Fir die Richtung werden die Symbole:
—-> fir “Meldung kommt”,

+--+ fur ,Meldungsfenster quittiert” und
<—- fUr “Meldung geht” verwendet.
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7.3 Kapitel Ubersicht
7.3.1 Aufstartseite

EXTRUSION
PACK 4.0

Abbildung 7-3

Nach dem Systemstart wird zunéchst diese Bildschirmseite fir einige
Sekunden angezeigt. Danach wird automatisch die Bildschirmschirmseite
,1000 Anlagenibersicht aufgeschlagen.

Herkules-Resotec Elektronik GmbH Ausgabe 11/03/2016 7-6



7 Bedienseiten

EXTRUSION PACK® 4.0

7.3.2 Seite,, 1000 Anlagenubersicht*

1G00 Relasenibersiom
n Extruder 3.5
| Litruder
n Josierns
n Qosieruny

Fasseort

(=]

Abbildung 7-4

Diese Seite wird nach jedem Systemstart angezeigt. Von hieraus kann dann
Uber die Touchfelder im Kapitel- bzw. Seitenanwahlbereich zu anderen
Bildschirmseiten verzweigt werden.

Auf dieser Bildschirmseite wird das Passwort eingegeben, um Zugang zum
Technikerbereich zu erhalten.

Im oberen Bereich der Seite werden die Temperaturabweichungen der
konfigurierten Heizzonen als Balkengrafik dargestellt. Verletzt ein Tempera-
turistwert einer Heizzone eine eingestellte Alarmgrenze, wechselt die Farbe
der Balkengrafik von blau nach rot.

Unterhalb der Balkengrafiken wird ein symbolhaftes Schaubild der Maschi-
ne/Anlage dargestellt. Dieses kann, inklusive der den Komponenten zuge-
ordneten Werten, auf der Technikerseite ,, 7220 Konfiguration Anlage® konfi-
guriert werden.

Weiterhin werden noch die Touchfelder zum Ein-/Ausschalten der auf der
Technikerseite ,,7240 Konfigurierbare Alarme / Aggregate® konfigurierten
Aggregate dargestellt.

Passwort eingeben

Aggregate
Ein/Aus schalten
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7.3.3 Seite 1110 Onlinehandbuch
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Abbildung 7-5

Auf dieser Seite wird das Onlinehandbuch angezeigt. Mit den Pfeiltasten und
der Taste ,Inhaltsverzeichnis® kann innerhalb des Handbuches geblattert
und gezielt Seiten aufgeschlagen werden.

Mit dem Touchfeld ,Seitenhilfe” gelangen Sie von jeder Bildschirmseite aus
direkt zum Onlinehandbuch. Es wird automatisch das Kapitel mit der Be-
schreibung der aktuellen Bildschirmseite gedffnet. Das Touchfeld Seitenhilfe
finden Sie immer direkt links von der Seitenlberschrift der aktuellen Bild-
schirmseite.

Mit diesem Touchfeld wechselt man zum interaktiven Inhaltsverzeichnis.
Berthrt man im interaktiven Inhaltsverzeichnis einen Eintrag, wird die ent-
sprechende Seite aufgeschlagen.

Mit diesen Touchfeldern kann auf einer Bildschirmseite oder innerhalb des
Inhaltsverzeichnisses gescrollt werden.

Mit diesen Touchfeldern wechselt man zur vorhergehenden oder nachfol-
genden Seite des Handbuches.

Driicken Sie das Touchfeld ,Zurlick” um auf die vorher aufgeschalgene
Bildschirmseite zurlick zu kehren.

Seitenhilfe

@

Inhaltsverzeichnis
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7.4 Kapitel Heizung
7.4.1 Seite ,,2010 Heizzonen Ubersicht 1

2010 Welrzomen Leersicnt | 11, 01.2004 073124
n Extruder »
1 Lrtruder
" :.:;;:.'.ns b
N Cosieruny .
2 E(“’
sell st 0 H
e n 3 Ein
100} %¢ 2 - & En (19)
17 A | | 3 iT ATT G
186 *C | & - Ein >
180) *C 7 L | | 3 Ein
180§ %€ 179 ¢ L | | 12 Ein
iniee g ot | | | 2x (B ;
185 =t 199 o¢ o - ® Eun
185] *2 179 5C ot [ . | s £in
[ | | fir
186 *C £9-%C [ 1 B Ein
183{ *C 80 [ 1 5 Ein
180: *C 50 °C Rl | | ) 4 {1
183] & 9 oC [ N TE— fin
{80 = S . =] £
B 19 o s—
1B 179 %C L ! @ 4 fir
1801 %C 178 3¢ (36N 1 e
185 % ' o AR | ] £in
15: L, ) -'_ T 7.' !L'
| - r 1 (1)
ﬂ | 1} ! | “ |

Abbildung 7-6

Auf dieser Seite werden die Sollwerte (2) der Heizzonen eingegeben. Die
einzelnen Heizzonen kénnen hier ein- und ausgeschaltet (9) werden. Wei-
terhin werden die aktuellen Temperaturwerte (3), die Einschaltdauer (8) und
die Abweichung der aktuellen Temperaturwerte von der Solltemperatur als
Zahlenwert (4) und Balkengrafik (6) angezeigt.

Bezeichnung der Heizzone. Die Festlegung der Heizzonenbezeichnungen Bezeichnung (1)
erfolgt auf der Technikerseite 7020.

Einstellbarer Sollwert der Heizzone. Die einzelnen Heizzonen werden auf Soll (2)
diese Vorgabewerte aufgeheizt, wenn die Heizung und die Heizzone (9)
eingeschaltet sind.

Die Ist-Temperaturen sind die momentanen Temperaturwerte der einzelnen Ist (3)
Heizzonen.

Die Temperaturabweichung ist die Differenz aus dem aktuellen Temperatu- Abw. (4)

ristwert (3) und dem Temperatursollwert (2). Die Temperaturabweichungen
werden auch in den Balkengrafiken (6) dargestellt, diese lassen sich Uber die
Eingaben (5) und (7) skalieren.

Die Einschaltdauer (8) ist ein prozentuales Maf3 fur die Heizleistung der ED (8)
Heizzone. Wenn eine Zone neu aufgeheizt wird, betragt dieses Mal3 100 %.

Nahert sich der Istwert an den Sollwert an, nimmt die Einschaltdauer ab, um

den gewahlten Sollwert optimal zu erreichen.

Eine positive Einschaltdauer gibt an, dass die Zone geheizt wird. Eine nega-

tive Einschaltdauer ist kennzeichnend fir die Kiihlung der Zone.

Die einzelnen Heizzonen kodnnen uber die Vorwahl E/A ein- oder ausge- E/A(9)
schaltet werden. Bei ausgeschalteten Zonen werden die Soll-, bzw. Absenk-
temperaturen sowie die Grenzwerte nicht beriicksichtigt.
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Mit dem Funktionsfeld (10) kénnen alle Temperatursollwerte um einen vor-
gebbaren Wert angehoben oder abgesenkt werden.

Mit den Touchfeldern ,+“ und ,-“ kann der AT-Wert erhéht bzw. verringert
werden. Durch Dricken des Touchfeldes ,SET* wird der aktuelle AT-Wert
auf die aktuellen Temperatursollwerte addiert. Anschlieffend wird der AT-
Wert auf O gesetzt.

Sollte bei dieser Aktion ein Temperatursollwert auRerhalb seines Giltig-
keitsbereichs gesetzt werden, wird kein Sollwert verandert und der AT-
Wert auf O gesetzt.

Durch die symbolischen LED’s (13) (14) wird dargestellt, ob das Heizele-
ment (14) oder das Kihlelement (13) angesteuert wird. Wird das Heizele-
ment angesteuert, erscheint die LED (14) in gelber Farbe, wird das Heizele-
ment nicht angesteuert in grauer Farbe.

Wird das Kuhlelement angesteuert, erscheint die LED (13) in blauer Farbe,
wird das Kihlelement nicht angesteuert in grauer Farbe. Ist die Heizzone als
Heizen und nicht als Heizen/Kihlenzone definiert, wird die LED (13) nicht
dargestellt.

Mit dem Touchfeld ,Regleransicht” (11) wechseln Sie zur Darstellung der
Heizzonen in eine Einzelregleransicht.

Heizzonen kénnen auch als Messungen definiert werden. Ist dies der Fall,
werden nur die Bezeichnung (1) und der Temperaturistwert (3) dargestellt.
Die Konfiguration erfolgt auf der Technikerseite ,7010 Heizzonen Regelpa-
rameter 1.

Temperatursollwert der Heizzone 1 fir alle Heizzonen als Sollwert Uberneh-
men. Toucht man auf das Eingabefeld des Temperatursollwertes der Heiz-
zone 1, erscheint das nebenstehend abgebildete Touchfeld (15). Druckt man
diese Touchfeld, kommt zuerst ein Dialog mit der Sicherheitsabfrage ,Sind
Sie sicher ? ja/nein. Bestétigt man die Sicherheitsabfrage mit dem Touch-
feld OK, wird der Temperatursollwert der Heizzone 1 auf die Sollwerte aller
Heizzonen Ubertragen.

Alle Temperatu